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0. INFOMAZIONI PRELIMINARI

0.1 COME LEGGERE ED UTILIZZARE IL
MANUALE ISTRUZIONI
0.1.1 IMPORTANZA DEL MANUALE

Il manuale istruzioni é parte integrante della mac-
china e deve essere conservato per tutta la durata
della stessa e trasmesso a eventuale altro utente o
successivo proprietario.

Tutte le istruzioni contenute nel manuale sono rivolte
sia all'operatore che al tecnico qualificato per compiere
l'installazione, la messa in marcia, |'utilizzo e la manu-
tenzione della macchina in modo corretto e sicuro.

In caso di dubbi o problemi contattare 'assistenza.

0.1.2 CONSERVAZIONE DEL MANUALE

Maneggiare il manuale con cura e mani pulite, per evitare
di danneggiarne i contenuti.

Non asportare, o strappare o riscrivere per alcun motivo
parti del manuale.

Conservare il manuale in zone protette da umidita e
calore,

Conservare il presente manuale e con tutte le pubbli-
cazioni allegate in un luogo accessibile e noto a tutti gli
Operatori.

Tutte le operazioni di Uso e Manutenzione dei componenti
commerciali della macchina non riportati nel presente
Manuale sono contenute nelle relative pubblicazioni
allegate alla presente.

0.1.3 CONSULTAZIONE DEL MANUALE
Questo manuale istruzioni & composta da:

* COPERTINACONIDENTIFICAZIONE DELLAMAC-
CHINA

* INSTALLAZIONE E MONTAGGIO DEL PRODOT-
TO

* AVVERTENZE, ISTRUZIONI SULLA SICUREZZAE
SUL FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

+ ALLEGATI

0.1.4 COPYRIGHT

Il presente manuale contiene informazioni industriali
riservate di proprieta il COSTRUTTORE.

Tutti i diritti sono riservati e possono essere tutelati dal
Copyright da altre leggi e trattati sulla proprieta.

E' vietata la riproduzione, completa o in parte, deitesti e
delleillustrazioni presenti nel manuale d'istruzioni, senza
l'autorizzazione scritta del COSTRUTTORE.

0. MNPEOBAPUTENBHBIE
3AMEYAHUWA

KAK YHATATbL U NMPUMEHATb
PYKOBOLCTBO C UHCTPYKLUAMU

0.1.1 BAXHOCTbL PYKOBO[CTBA

PYKOBOACTBO C WUHCTPYKUWAMWU - ato
HeoTweMmnemaa 4acTe CTAHKA. Ero HeobGxogumo
XpaHUTE Ha NPOTAXEHUU BCEro cpoka 3KcnnyaTtauum
cTaHKa U nepeaaTk NHGOMY OpPYroMy NofL30BaTeno
unu nocnegyowemMy Bnagensuy.

Bce WHCTpykuMuW, cofepmallvecs B PYKOBOACTEE,
AoN¥HbI NOMO4E ONepaTopy UNW KBanuduLMpoBaHHaMy
TEXHWUKY NPOUIBOAWUTE MOHTAaX, HanaKy, akcrnnyaTauuio
W TexHu4eckoe obenyxumsadve CTAHKA npaBunbHEIM
u GesonacHeIM crnocoBom. B cryyae comHeHun unu
NpoBnem ceA3aThcA C oTAenomM TexoGenyXMBaHns.

0.1

0.1.2 XPAHEHUE PYKOBOLOCTBA

Mecnonb3oBaTe pyKOBOACTBO Tak, YToBkl He HaHecTu
yuleptb ero cofjepxanuio. He yaoansaTe, He BbipsiBaTe U
HEe NepenucLIBaTh HWA MO KaKUM NPeanoroM oTaensHsIe
YacTu pyKOBOACTBA. XpaHWTe PYKOBOACTBO B MECTaXx,
3aLLUMLLEHHBLIX OT CLIPOCTKH U Tenna.

XpaHnTh HacTosALLee PYKOBOACTEO W BCE NpUNoKeHHBIe
nevaTHble AOKYMEeHTh B JOCTYNHOM MEcTe, U3BEeCTHOM
Bcem OMNEPATOPAM. Bee onepauymn no akcnnyatauum
N TEXHUYECKOMY

0BCcnyKUBAHWUH KOMMEPYECKUX KOMMOHEHTOB CTaHKa, He
NPYBEAEHHBIE B HACTOALEM PYKOBOACTEE, COAEPHATES
B COOTBETCTBYHLUMX MyBrUKaLWsX, NPUNOMKEHHBLIX K
HacTosLER.

0.1.3 NONB3OBAHMUE PYKOBOLCTBOM

HacTosllee pyKOBOACTBO € MHCTPYKLUSAMU COCTOUT U3

CnefyLwux JyacTei;

+ OBNOMKA C MOEHTUDUKALIMOHHBIMIA
OAHHBIMW CTAHKA

+ YCTAHOBKA M MOHTAM CTAHKA

« MPEOYMNPEXOEHWA A MHCTPYKU M MO
BEE3OMACHOCTW U MO PABOTE CTAHKA

« NPUNOXEHWA

0.1.4 ABTOPCKUE NPABA

HacToslee pyKoBOACTBO COAEPKUT MPOMbILLINEHHbIE
cBeAeHWA, He noanexalyue pasrnalleHuio, Tak Kak
aenawTcs cobeTBeHHocTelo NMPOW3BOOUTENA.
Bce npaBa coxpaHeHel M 3aWLEOTCH aBTOPCKAM
npaecM W OpYrMMWA 3aKkoHaMW W COrmaleHusMU o
npaeax cobBcTBeHHOCTH. 3anpelleHo BOCNpoU3BOaUTE
NANHOCTE WKW Y4acTUYHO 3TO PYKOBOACTEO, 6e3
cneunansHoro paspelweHusa NMPOWU3BOOUTENHA.
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0.1.5 INFORMAZIONI SULLE IMMAGINI E
CONTENUTI

Leimmagini contenute nel presente manuale sono fornite
a scopo esemplificativo in modo da rendere all'utente
maggiormente chiara la trattazione di quanto & esposto.
La presente documentazione pud essere soggetta a va-
riazioni senza alcun preavviso da parte del Costruttore,
ma le informazioni sulla sicurezza d'impiego restano
comungue garantite.

0.1.6 AGGIORNAMENTO DEL MANUALE DI
ISTRUZIONI

Ferme restando le caratteristiche essenziali del tipo di
macchina descritta, il Costruttore si riserva in futuro il
diritto di apportare in qualunque momento eventuali
modifiche di organi, dettagli ed accessori che riterra
convenienti per un miglioramento del prodotto, o per
esigenze di carattere costruttiva o commerciale.

0.1.7 SIMBOLI - SIGNIFICATO ED IMPIEGO

Nel presente manuale vengono utilizzati alcuni simboli
perrichiamare 'attenzione del lettore e sottolineare alcuni
aspetti particolarmente importanti nella trattazione.

A Pericolo

Indica un pericolo con rischio di infortunio anche mor-
tale.

Il mancato rispetto delle avvertenze contrassegnate
con questo simbolo pud comportare una situazione di
grave pericolo per l'incolumita dell'operatore e/o delle
persone esposte.

A Avvertenza

Indica un pericalo con rischio di danneggiamento della
macchina o del prodotto in lavorazione.

Il mancato rispetto delle avvertenze contrassegnate
con guesto simbolo pud comportare un malfunziona-
mento o un danno alla macchina.

immm

Indica note e consigli per 'uso pratico della macchina
nelle varie modalita operative.

0.1.5 NH®OPMALINA OB U30OBEPAXKEHUAX
N COOEPXAHWHK

WNaoBpaxeHun, cojepXallueca B HACTOALWEM
DYKOBOACTBE, CRYXaT UNNCTpaUmaMu, LUenk KoTopEIX
— NoMolis B MoHUMaHWW wanoxekHHoro, HactosAwlan
LokyMeHTauWs MoXeT BbiTk M3MEHEHE NPOUIBOANTENEM
Bes Kakoro-nubo cneynanbHoro YEeAOMMeHWdA, HO
WHbopmauusa o Ge3onacHOCTI 3KEANyaTalWK ocTaeTes
B nobom cryyae gelcTBUTENLHON.

0.1.6 OBHOBINEHWE PYKOBOLACTEA C
MHCTPYKLIUAMA

CoxpaHsa HeU3MeHHBIMA OCHOBHLIE XapakTepUCTUKM
onucaHHoro Tuna obopyAoBaHWA, NPOU3BOAWUTEND
ocTarnaeT 3a coboid npaso B NBOW MOMEHT BHECTW
BO3MOXHbLIE W3MEHEHWA B MexXaHWambl, AeTanu W
aKceccyapbl, KOTOpbIe NOCYUTEET HYXHBIMKW ONS
yIyHLWEHUA UBAENWS UK e B cuny HeobxoaumocTen
KOHCTPYKTOPCKOro UMy KOMMEpP-EeCcKoro xapakTepa.

0.1.7 CUMBOIbI, 3HAYEHWE W
NMPUMEHEHUWE

B faHHOM pYKOBOACTBE WUCMONb30BAHBI HEKoTopkle
CUMMBOINbI, I'IpE’.',D,HElEHa‘-IEHHbIE AnA NpUuBnevYeHuUs
BHUMaHWA yuTatensa U ansa DBPEUJ,EH!-‘IH BHUMaHWA Ha
HeKoTopble HaubBonee BaXHbIe acnekTel.

A OnacHocTb

OBo3Ha4yaeT oNacHoCTb, CBA3aHHYKD C PWCKOM He-
CHACTHOro cny4as Unu aaxe cMepTu,

HecoBnwogeHue npegynpexkaeHnid, obozHa4YeHHbIX
OaHHEIM CUMBONOM, MOMET NPUBECTU K CEpbE3HORA
onacHocTW ANA 340pOoBLA onepatopa W/Wnu nogsep-
MEHHBIX ONACHOCTY Niedel.

A MpepynpexneHue

OB03Ha4YaeT onacHoCTh C PUCKOM NOBPEXOEHUA CTaH-
Ka unu oGpabaTeiraemoli NPoAYKLUM.

HecobniogeHue npenynpexnoeHuid, obBo3HaYeHHbBIX
JaHHEIM CUMBOIOM, MOXMET MPUBECTU K HEWCNpaBHO-
CTU UMK NOBPEXAEHUIO CTaHKa.

®
1 UHhopmauus

OBozHaYaeT NPUMEYaHUs 1 pekoMeHaLMY No NpaKkTu-
Yeckoll 3KChNYaTauuu cTaHKka B pasnuyHbIX pemxumax
paboTsl.
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0.2 DESTINATARI DEL MANUALE

OPERATORE CONDUTTORE DI MACCHINA:
Operatore addestrato. Previo un opportuno corso d'ad-
destramento all'utilizzo della macchina, & in grado di
svolgere le pit semplici regolazioni sulla macchina,

MANUTENTORE MECCANICO:

Tecnicoqualificatoin grado di fare funzionare lamacchina
come il conduttore, di intervenire sugli organi meccanici
perregolazioni, manutenzioni, riparazioni. Non é abilitato
ad interventi su impianti elettrici sotto tensione.

MANUTENTORE ELETTRICISTA:

Tecnico qualificato in grado difare funzionare la macchina
come il conduttare, diintervenire sulle regolazioni e sugli
impianti elettrici per manutenzione e riparazione.

TECNICO SPECIALIZZATO DEL COSTRUTTORE:
Tecnico qualificato del costruttore o del suo distributore in
gradodifare funzionare lamacchina comeil conduttore, di
intervenire sugli organi meccanici e sugli impianti elettrici
perregolazioni, manutenzioni, riparazioni e per operazioni
complesse, guando concordata con l'utilizzatore.

PERSONA ESPOSTA:
Qualsiasi persona che si trovi interamente o in parte in
una zona pericolosa.

0.2 A[PECAT PYKOBOLCTBA

OBbIYHbLIN OMEPATOP CTAHKA:

O6y4eHHBIA onepaTtop. [Nocne NpoxokaeHWs COOTBET-
cTBylOWEro Kypca obyqeHWA MoMb30BaHUA CTAHKOM,
onepatop GyAeT B COCTOSHWM OCYLUECTBNATE CaMble
NpocTele HAcTPOlkKK Ha cTaHke.

MEXAHWK-PEMOHTHUWK:

KeanuduuynpoBaHHbLIA TEXHIUK, cNnocoBHebIA paboTaTk Ha
CTaHke Kak obLIvHLIA onepaTop, paboTaTs ¢ MexaHu-
YeCKUMKM HacTAMU ANs HACTPOWKK, TEXOBCNYKUBAHUSA,
pemMoHTa. EMy He paspeluaetcs paboTaTk ¢ anekTpoobo-
PYAOBaHWEM Noj HANpsKeHUeM,

QNEKTPUK-PEMOHTHWK:

KeanuduLMposaHHeIA cneumanncT, cnocobreli pabo-
TaTb Ha CTaHKe Kak oBbIMHLIA onepaTop, BeINONHATE
perynuposky, paboTate ¢ 3NeKTpUHecKuMi CUCTEMAMM
1 NPOW3BOOWMTE PEMOHT AaXe NPU HANUYWUW Hanpsie-
HUA,

CNELNANUBUPOBAHHBLIA TEXHUK U3roTOBU-
TENA:

KeanuuuUpoBaHHLIA TexHUK GUpMel-W3roToBUTENS
1N ee gucTpubeloTopa, cnocoBHLIR 3anyCTUTL CTaHOK
TaK e, Kak 1 obblYHEIA onepaTtop, paboTaTk ¢ MexaHu-
YECKUMK YacTAMU U ANEeKTPUYECKUMI CUCTEMaMIA 4N
BLINOINHEHWA PErynupoBkW, oBcnyXMBaHWA, PEMOHTa
W CNOMHBIX onepauwid, No AOroBOPEHHOCTW G MaMb3o-
BaTenem,

YENOBEK, MOABEPTAILWACH PUCKY:
JlioGoli Yenosek, KOTOPBIA MOMHOCTEHY UMW YACTUYHO
Haxo4WTCH B ONacHOl 30He.




11

ATLANTA

SICUREZZA E 1. BE3O0MNMACHOCTb

ANTINFORTISTICA NMPEOOTBPALWEHUE
HECYACTHbIX CITYYAEB

AVVERTENZE GENERALI DI

SICUREZZA 1.1 OBWMWE TPEBOBAHUA
BE3OMNACHOCTHU

Prima di iniziare il lavoro |'operatore deve essere
perfettamente a conoscenza della posizione e del
funzionamento di tutti i comandi e delle caratteristi-
che della macchina; verificare quotidianamente tutti
i dispositivi di sicurezza presenti sulla macchina,

L'operatore, prima di procedere alla partenza del
ciclo di lavorazione, deve assicurarsi dell'assenza di
PERSONE ESPOSTE nelle ZONE PERICOLOSE.

Il datore di lavoro deve disporre e fare impiegare
dispositivi di protezione individuale conformemente
a quanto indicato sulla direttiva 89/686/CEE (e suc-
cessive modifiche). Durante I'uso e lamanutenzione
della macchina & Obbligatorio 'uso di dispositivi di
protezione individuale (DPI) quali calzature e tuta di
sicurezza, approvati per fini antinfortunistici,

Le zone di stazionamento dell'operatore vanna man-
tenute sempre sgombre e pulite da eventuali residui
oleosi.

E' vietato avvicinarsi agli elementi mobili della
macchina, quali carrello e tavola rotante, quando la
macchina & in lavorazione.

E' assolutamente vietato far funzionare la macchina
in modo automatico con le protezioni fisse e/o mobili
smontate.

E'assolutamente vietatoinibire le sicurezze installate
sulla macchina.

Le operazioni diregolazione a sicurezze ridotte devo-
no essere effettuate da una sola persona e durante
il loro svolgimento & necessario vietare l'accesso alla
macchina a persone non autorizzate.

Il locale di installazione della macchina non deve
avere zone d'ombra, luci abbaglianti fastidiose, né
effetti stroboscopici pericolosi dovuti allilluminazione
fornita.

Lamacchina pudlavorarein arialibera atemperature
ambientali da + 5°C a + 40°C.

La macchina deve essere usata esclusivamente da
personale qualificato.

LAMACCHINADEVEESSEREUTILIZZATADA
UNUNICOOPERATOREALLAVOLTA, VIE'IL
DIVIETOASSOLUTO DIOPERARE CONTEM-
PORANEAMENTEIN PIUDIUN OPERATORE.

A

Mpexae yeM HayaTe paboTy, onepaTtop AOMKEH
TWATENLHO O03HAKOMMTLCH C PachofoMeHueM W
paboTol BCeX OpraHoB yNpaBneHus U XapakTepu-
CTWK CTaHKa; exeAHEBHO NPOBEPATE BCE 3alUTHEIE
YCTPOWUCTBA, UMEIDLLIMECH Ha CTaHKe,

OnepaTop,Npexae Yem npuctynaTe K nycky pabo-
Yyero UMKNa, JOMKeH YA0CTOBEPUTECH B OTCYTCTEUN
NOOEW, NOABEPTANOUMX CEBA PUCKY B
OMNACHBIX 30HAX.

PaBoTonatens OOMMEH NPEAOCTABUTE W MPUHYMK-
0aTk K UCNOMB30BAHWID CREACTE WHAWMBWAYANLHOW
3AWNTEl B COOTEETCTBUM ¢ 3aKoHoAaTenkHLIM Mo-
cTaHoeneHvem 89/686/CE (1 nocnefylolwumA u3-
MeHeHusaMK). Bo Bpemsa akcnnyatauuy U obenysxi-
BaHWA CTaHKa cnegyeT obR3aTentsHo UCNonbk3oeaTk
cpencTea uHOWBUAYyansHoR 3awnTel (CU3), Takue
kak cneyobyes, cneuoaexaa, ogobpeHHsie B Lensx
3aWNTEI.

30HbI HAXOXOEHUA oNepaTopa He JoMkHb! BTk 3a-
TPOMOMIEHEI W JOMKHE COABPMAETECH B YUCTOTE,
Bes cneAoB Macna Ha nony.

3anpelyaetca NpubnUXaTeCca K NOABMMKHEIM 3ne-
MEeHTaM CTaHKa, TakuM Kak KapeTka u NoBopoTHLIN
cTOn, BO BpemsA paboTkl CTaHka,

3anpeleHo zanyckate paboty CTAHKA B aBTOMAa-
TUYECKOM PEXUME CO CHATLIMW (DUKCUPOBaHHEIMA
WA NOABUKHEIMW 2ALWMUTHEIMK YCTRONCTBaMU.

3anpelleHo OTKNKYaTe NPeAoxpaHuTensHsle cpel-
CTBa, YCTaHOoBNEeHHBIE Ha CTaHKe.

Onepayui no peryrMpoBKe MNPy CHMKEHHOM ypOB-
He 3alUTh! QOMKHE! NPOU3BOANTLCS TOMNBKO OOHUM
YyenosekoM, U BO Bpems WX MpoBeAeHWs A0MKeH
BbITh 3anpeLleH JOCTYN K CTaHKy NOCTOPOHHUX,

B mecTe pasmelleHWA CTaHKa He OOMKHO BbiTh
TEHelN, CNenswerc CReTa U He SOM¥HBI BOIHUKATE
onacHule cTpobockonuyeckue aderTsl, Bbl3BaH-
Hble UMEKLLMMCH OCBELLEHUEM.

CTaHok MokeT paboTaTk B OTKPLITOM MECTE Npu
TemMrepaType OKpyxaloleh cpefbl oT +5° C go
+40° C.

CTaHOK AOIMKEH 3KCMYaTUPOBATLCA WCKNOYUTENbL-
HO KBANUMULMPOBAHHEIM NEPCOHANOM.

OMEPATOP OOIMKEH WCMNONL30BATL
CTAHOK MNUllbL B OOWUHOYKY, 3AlMPE-
WAETCA WCMNONB30OBAHUE CTAHKA
OOHOBPEMEHHO 2 WINW HECKOINBKWU-
MW OMEPATOPAMM.

10
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DURANTE TUTTE LE OPERAZIONI DI
MANUTENZIONE, RIPARAZIONE O REGI-
STRAZIONE E SEMPRE QOBBLIGATORIO
RUOTARE L'INTERRUTTORE GENERALE
IN POSIZIONE 'O'-OFF.

S| CONSIGLIA DI APPORRE UN CARTEL-
LO DI SEGNALAZIONE SUL PANNELLO
DI CONTROLLO A BORDO MACCHINA
O SULLINTERRUTTORE GENERALE DI
ALIMENTAZIONE ELETTRICA (SECONDO
ICASI); ILSUDDETTO CARTELLO PUORI-
PORTARE LA SEGUENTE INDICAZIONE:

A

NON RIMUOVERE I RIPARIFISSICONMAC-
CHINA IN MOTO, RIMONTARE SEMFRE |
RIPARI FISSI AL TERMINE DI QUALSIASI
OPERAZIONE DI MANUTENZIONE.

A

Dopo un'operazione diregolazione a sicurezze ridotte lo
stato della macchina con protezioni attive deve essere
ripristinato al pit presto.

Nonmaodificare per alcun motivo parti di macchina (come
attacchi, forature, finiture,ecc.) per adattarvi ulteriori di-
spositivi. Per qualunque necessita o modifica consultare
sempre il Costruttore.

BO BPEMA MPOBEJEHWA BCEX BE3
WCKNKOYEHUA OMNEPALIMKA NO TEXHMW-
YECKOMY OBCNYXWBAHWH, PEMOH-
TY WNW PEMYNUPOBKE HEOBXOOWMO
OBA3ATENBLHO MNOBEPHYThL OBLWMA
BLIKNNKOYATENL B NONOXEHUE 0-OFF.
PEKOMEHAYETCA PASMELLATE HA MNA-
HENW YNPABNEHWUA, PACNONOXEHHOW
HA CTAHKE, WKW HA OBUEM BbIKITHO-
YATENE 3NEKTPUYECKOrO NUTAHWUA
(MO MECTY), NPEOYNPEXDAIOLWWN
MNAKAT; HA JAHHOM MITAKATE MOXET
BbITe NPUBEAEHO CNEOYIOLWEE YKA-
3AHMUE: BHUMAHWE! NPOBOOWUTCHA OB-
CNYXXWUBAHMUE.

A\

HE CHUMATE ®UKCUPOBAHHLIE KOXY-
XMW C PABOTAKOLWLEIO CTAHKA, BCEMOA
3AHOBO YCTAHABIIUBATE ®WUKCUPO-
BAHHBIE KOXYXW MO OKOHYAHWUU NHO-
BOWU ONEPALUUA NO TEXHWUYECKOMY
OBCNYXUBAHUIO.

A

Mocne npoBeAeHWs onepauUunii no perynvpoBaxsnio npu
CHUKEHHOM YPOBHE 3alMThl HYMHO Kak MOKHO Gbl-
CTpEE BEPHYThb CTAHOK B COCTOSHWE AKTUBUPOBAHHLIX
3alUTHBIX YETpORCTa,

Hu nop Kakvum npeanorom He BUGOUIMEHHTE YACTU
cTaHKa (Takue, Kak KpenneHWs, oTBepCcTUs, OTAENKAa U
T.A.), 4TOOBI NpUcnocobuTs K HEMY 3aTeM Kakue-nubo
yctpoicTea. Mo nosogy niobeix HeoBxoOMMOCTER unu

n3MeHeHWA Bcerga obpallaiTecs K NPOMZBOAUTENHD,

11
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1.2 SEGNALETICA DI SICUREZZA

| segnali di sicurezza (Fig. 1.1) descritti in questo
manuale, sono riportati sulla struttura della macchina
nei punti opportuni e segnalano la presenza di situazioni
di pericolo potenziale dovute a rischi residui.

Le targhe adesive contraddistinte da bande giallo nere,
segnalano un'area in cui sono presenti rischi per il
personale addetto, in prossimita di tali segnali occorre
prestare la massima attenzione.

Le targhe adesive poste sulla macchina devono essere
mantenute pulite e leggibili.

A\

Pericolo per la presenza di alta tensione.

Togliere la tensione di alimentazione prima di
aprire il quadro elettrico.

E vietato rimuovere i ripari fissi di protezione.

E vietato il passaggio o la sosta nelle zone ove
sono presenti organi in movimento.

E obbligatorio leggere attentamente il manuale
d'istruzioni prima di operare sulla macchina.

Punti di presa per sollevamento e movimenta-
zione con carrello elevatore.

E obbligatorio spegnere la macchina e staccare
la spina prima di iniziare i lavori di manutenzio-
ne o riparazione.

Pericolo di caduta dalla tavola in rotazione,

Pericolo urto con carrello in discesa.

PPo@®® @ @@

1.2 CUIrHAnNbI BESOMACHOCTH

CurHane GesonacHocTn (Puc. 1.1), onuckisaeMele B AaH-
HOM pYKOBOACTEE, NPUBOAATCA HA KOHCTPYKLMA CTaHKa
B HeobBxoAuMbIX MecTax M 0bozHauanT NoTeHUMansHo
onacHsle cUTyauun, BeIZBaHHbI@ OCTATOYHBIMIM PUCKAMM.
CamoknesaLmecs TabnuyKkM G eNTRIMK 1 YepHEIMUA Nano-
cami, 0Bo3HaYaoT 30HY, B KOTOROW MMEETEA OCTaTOYHARA
oMacHoCTe ANA nepcoHana. PAnoMm ¢ AaHHLIMKA CUrHa-
namu cnepyet BbITk ocobeHHo ocTopokHbIMU, Camo-
KnesLMecs TabnuyKK, HaxoAALWWECH Ha CTaHKe, AoM#HbI
COOEPMATLCA B YMCTOTE W BbiTh pazbopyieeiMuy,

OnacHocTb BBAAY HanW4Wa BeICOKOro Hanpse-
HWA.

AN

OTKNYUTE HaNpsXeHWe nNUTaHus nepen Tem,
KaK OTKPbITE NEKTPUYECKUR LT,

3anpellaetcA cHumaTte diMKCUMpoBaHHble 3a-
LATHRIE YACTK.

3anpellaeTcA NPOXoANTE UMW OCTAHABMNUBATLCA B
30HaX, B KOTOPBLIX UMeTCA ABMNKYLMECH opraHsl.

HeobxoOWMO BHUMATENBHO MNPOYUTATL PYKO-
BOACTBO MO 3KCANyaTauuu 4o Hadvana paboTbl
Ha cTaHKe,

ToykKn 3axsaTa 4Ns NogbEMa U nepemeLLeHus
fOrpY34HUKOM.

HeoBxoavmo oBasaTenbHO BbIKITHOMWUTE CTAHOK
¥ BbIHYTbL BUMKY W3 po3eTku Ao Hadana obcny-
MUBSHWSA UM PEMOHTA.

OnacHocTb nageHna ¢ NOBOPATHOrO cTona.

OnacHoCTh HaHeceHWs yAapa npu onycKaHuu
KapeTKU

PPo@®® 6 @@

THTHE ILECTIICAL SVATEM

AT CIB AAGING THE PRTICTIGH
AFLEARE TOHAIGH

TAKE AT THE FCNTR FLLIG

SYSTEAY FLEETRAAR SR TERAIH
AVAHT T IETIRER LA PRTECTICN
~EHLIVTR LA TEHAIN
- BRANANE HIA LA FICHE
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1.2.1 AVVERTENZE IN MERITO Al RISCHI
RESIDUI

La macchina & stata progettata e costruita in modo da
permettere all'operatore un uso in condizioni di sicurez-
Za, eliminando o riducendo al minima livello possibile i
rischi residui presenti mediante I'adozione di dispositivi
di sicurezza. Tuttavia non é stato possibile rimuovere
completamente alcuni rischi, di seguito elencati, perché
questi sono insiti nel funzionamento della macchina
stessa (Fig. 1.2):

Rischio di intrappolamento

Non salire mai sulla tavola rotante (1) in
movimento in quanto permane il rischio di
caduta o di intrappolamento con la zona di
avvolgimento film,

Rischio di schiacciamento

Non stazionare nella zona di rotazione della
tavolarotante munita divanoinserimentotrans-
pallet,inquantovi &il rischio di schiacciamento.
L'operatore pudrischiare diinterporre un piede
tra la tavola ed il basamento nel punto (2).

Rischio di schiacciamento

Non stazionare o transitare nella zona di movi-
mentazione del carrello, In fase didiscesa, vié
il rischio di urto e schiacciamento tra la piastra
di sicurezza (3) del carrello e il terreno.

Rischio di schiacciamento

Non stazionare o transitare nella zona di movi-
mentazione del carrello. In fase di discesa vi &
il rischio di urto e schiacciamento tra il carrello
e il riparo mobile (4) e tra braccio e colonna.

> B B P

1.2.1 MPEOYNPEXOEHUA OB
OCTATOYHOW OMACHOCTH

CraHok Bl paspaboTtaH U W3roToBneH Takum obpa-
30M, 4ToBbl NO3BONUTL ONEpaTopy JKCNNyaTupoBaTh
ero B ycroeusax GesonacHoCTW, YCTpaHss Wnv ceogs
40 MUHUMANLHOTO YPOBHSA BO3MOXHO WMERoLLuecs
OCTaToYHbIE PUCKW MyTeM UCNONbI0BRAHUA CPEACTE 3a-
WinTkl. Tem He MeHee, HEBO3MOXKHO NOMHOCTLIO yeTpa-
HUTE HEKOTOPbLIE NepeqcneHHbIe HINKE PUCKU, TaK KaK
OHW NpucylwK camoid paBoTe cTaHka (Puc. 1.2).

Fuck 3axeamabigaHus

Hukoraa He nogHWMaTbCs Ha OBUXKYLIMACA
MOBOPOTHEIN CTON (1), Tak Kak uMeeTcs
pWUCK NageHWs N1 nonagaHus B 30Hy oBmoT-
KW NAEHKOW.

Puck pazdaenusanus

He cToATs B 3oHe Bpawexus NOBOPOT-
HOIMO CTONA, cHabeHHoro rHesgoM Ans
NoAbLEMHOA TenexKA, MockonbKy ecTk PUCK
pazpaenueaHua, OnepaTtop B 9TOM cnyyae
PUCKYET TEM, YTO €ro CTYMHA MOMXET OKa3aTk-
cA Medly CTOMoM WM ocHoBaHuem noggoHa B
MEcTe WX CThIKa (2).

OnacHocme pazdasnueanus

He octaHaBnueaiiTeck W He XpAUTE B 30HE
ABUWXeHUA KapeTkW. Bo Bpema ee onyckaHus
cylllecTByeT onacHocTs yaapa Ny sallemne-
HWA Mexay npenoxpaHuTensHON NNacTUHOMR
(3) xapeTku 1 nonom,

OnacHocme pasdasnueaHus

He ocTaHaBnuBaliiTeck U He xoOuTe B 30He
HBWNKeHUA kapeTk. Bo BpeMa ee onyckaHua
CYLIeCTBYET ONACHOCTL yAapa Wnux 3allemne-
HUA Meday KapeTKoli U NoABMXHEIM orpaxae-
HUeM (4) u Mexay puiyaroM U KONOHHOM.

B B P P
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1.3 DISPOSITIVI DI SICUREZZA

LA MACCHINA E STATA PROGETTATA E
COSTRUITA IN MODO DA PERMETTERNE
UN USO SICURO IN TUTTE LE CONDIZIONI
PREVISTE DAL COSTRUTTORE,
ISOLANDO LE PARTI MOBILI E GLI
MEDIANTE L'ADOZIONE DI PROTEZIONI
E DISPOSITIVI DI SICUREZZA PER
L’ARRESTO DELLA MACCHINA.
IL COSTRUTTORE DECLINA OGNl E
QUALSIASI RESPONSABILITA PER
DANNI CAUSATI A PERSONE, ANIMALI O
COSE, DOVUTI ALLA MANOMISSIONE DEI
DISPOSITIVI DI SICUREZZA.

Pulsante di emergenza (A) sul quadro elettrico.

La zona superiore del carrello, dove sono presenti gli
ingranaggi di trasmissione moto & protetta dal riparo
fisso (B).

Gli ergani di movimentazione della tavola rotante
sono protetti dal riparo fisso (C).

Il quadro elettrico & protetto dal riparo fisso (D).
Sotto al carrello & presente una piastra mobile (E)
interbloccata per mezzo diun interruttore di sicurezza
che, in caso di contatto con un oggetto estraneo,
arresta la macchina e comanda la salita del braccio
per 2 secondi.

Il riparo di protezione inferiore (F) & del tipo bascu-
lante interbloccato per mezzo di un interruttore di
sicurezza che, in caso di pressione sul riparo, arresta
la macchina e comanda la salita del braccio per 2
secondi.

1.3 CPE[CTBA BE3OMNACHOCTH

CTAHOK BbIN PASPAEOTAH U WU3I0-
TOBNEH TAKWUM OBPA30OM, YTOBbLI
OBECMNEYUTE ErO BEE30MACHYHO 3KC-
NNYATALUWIO BO BCEX YCIOBUAX,

c NPEQYCMOTPEHHBIX NMPOW3BOOUTE-
NEM, U30NMWPYA NOOBUXKHBIE YACTU
W 3NEMEHTEI NOA HANPAXEHUEM NPU

NOMOLLA UCMONBE30BAHUA OIPAXIE-
HWA KU CPEOCTB BE30OMACHOCTU ONA
OCTAHOBKMW CTAHKA. .
NMPOU3BOOUTENE HE HECET HUKAKOU
OTBETCTBEHHOCTU 3A YUEPB, HA-
HECEHHLIW NOAAM, M¥UBOTHEIM WK
MMYLLECTBY, BbI3BAHHLIW BEIBOOOM
U3 CTPOA 3ALLWTHLIX CPEOCTB.

- KHonka asapuiiHoli ocTaHoBku (A) Ha anekTprdeckom
LuTe.

- BepxHRA 4acTb KapeTKwW, roe HaxodsaTcA 3yb4yaTbie
Koneca npveoAa B ABWKEHWE, 3aljuiieHa Henof-
BIDKHEIM orpaxneHvem (B).

- [OBxyLIMEcs OpraHkl NOBOPOTHOD CTONA 3alluia-
HOTCH HeNoABWKHBIM orpaieHuem (C).

- 3nekTpUYeckuil LWWT 3allMLIaeTcA HenoaBukHbIM
arpamgeHuem (D).

- [Moga kapeTkoil uMeeTcA nodBuxHas nnactuHa (E),
B3aMMOBNOKUPOBAHHAA C NpeaoXpaHUTEeNbHbLIM
BLIKNIOYATENEM, KOTOPRIA B CNyYae KOHTaKTa C no-
CTOPOHHUM MPEeAMETOM OCTAHABNMBAET CTAHOK W
NogHAMAET KapeTKy Ha 2 cekyHabl.

- HwkHee 3awuTHoe orpaxneHue (F) = kaqaroulerocs,
B3aUMOBNOKMPOBAHHOMO TUMa MPY NMOMOLLK Npeaoxpa-
HUTEMNLHOM BLIKNIOYATENR, KOTOPLIA B CNyYae HaxaTus

N.B: in caso di arresto per l'intervento dei due dispositivi Ha 3alUTHOE orpadaeHne ocTaHaBsNBaeT MaLliHy
(E)=(F), si pud comandare la salita del braccio per rimuo- [aeT koMardy Ha Nofkem phivara Ha 2 cekyHabl.

vere l'oggetto estraneo che Ii ha fatti intervenire. MPUM.: B criyyae OCTAHOBKW BBUAY CpaBaTbiBaHUs

ycTpoicTaa (E)-(F) MoxHO BKNIOYWTE NOOBEM KapeTKX,
yTobbl YAANWTE MOCTOPOHHWIA NpeiMeT, Bbl3BaBLUWI
cpabaTkiRaHuE.
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VERSIONE TAVOLA ROTANTE CON VANO TRANS-
PALLET

Iningresso delvana d'inserimento transpallet & presente

una fotocellula (G) (Fig. 1.4) che, se oscurata, non con-

sente l'azionamento della macchina in fase di partenza,

0 la arresta immediatamente in fase di lavorazione.,
VERIFICARE L'EFFICIENZA DELLA FOTO-

A CELLULA DI SICUREZZA PRIMA DI INIZIA-
RE LA LAVORAZIONE.

BEPCUA NMOBOPOTHOIO CTONA CTHE3JOM ANA
NOOALEMHOW TENEXKU

Ha Bxoge B rHesfo BeBeAeHMs NOOALEMHOW TEMeEwKy
umeetcsa oToanemedt (G) (Puc. 1.4), kotopelid, B
cny4ae aaTeMHeHWs, He AaeT cpaboTaTk curHany nycka
cTaHKka B dhase Havana pabaTel MK e HeMe4NeHHo ero
OCTaHaBnNMBaeT Bo BpeMsa paboTel.

A

NPOBEPUTE 3®dEKTUBHOCTHL
PABEOTbl MPEJOXPAHUTENBHOIO
®OTOINEMEHTA, MPEXOE YHEMHAYATL
PABOTY.

1.4 SERVIZIO DI ASSISTENZA

Per qualsiasi richiesta, necessita o infarmazione, |'uti-
lizzatore dovra comunicare al Costruttore, i seguenti
dati:

- Modello della macchina

- Numero di matricola

- Anno di fabbricazione

- Data di acquisto

- Numero ore di servizio, approssimativo

- Indicazioni dettagliate, inerenti una particolare lavora-

zione da eseguire, o il difetto riscontrato.

1.4 TEXHWYECKOE OBCIYXWBAHUE

Mo nosogy nobkix TpeGoBaHWii, HeOBXOAUMOCTER UNu

ANs nony4eHWa UHdopMauuKn NonsL30BaTent JONMeH

€oobWNTE NPOU3BOAUTENID CHEdyIoWME JaHHbIE:

- Mofene ctanka

- 3aBOACKOR Homep

- lop BeInycka

- [Oaty nokyniu

- NMpubnuanTenbHoe KoNMYECTBo MOTOYAcoB

- HetankHoe onucaHue, kacawlleecs ocobeHHoR pa-
BoThl, KOTOpas AaM¥Ha BeINOMHATLES, UMK ONUcasme
oBHapyXeHHO HeWCNpPaBHOCTY,

SERVIZIO ASSISTENZA
ATLANTA STRETCH
TEL. +39 0541 627145

FAX +39 0541627220
info@atlantastretch.com

TEXHUYECKOE OBCNY>KUBAHWE
ATLANTA STRETCH
TEL. +39 0541 627145

FAX +39 0541 627220
info@atlantastretch.com

Soltanto con l'impiego di ricambi originali & possibile
garantire il mantenimento dei migliori rendimenti delle
nostre macchine.

Tonkko NpU UCNONLIOBAHWUWA OPUrMHAMNLHBIX 3anacHbIX
4acTeld MOXHO rapaHTUPOBATL COXPaHEHWE HaUBbICLLEH
oTAaqn oT paboThl HALIWMX CTaHKOB,
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2. DESRIZIONE DELLA MACHINA
E INFORMAZIONI TECNICHE

2.1 DATI DI IDENTIFICAZIONE DEL
COSTRUTTORE E DELLAMACCHINA

2 ONWCAHUE CTAHKA

21 WAEHTUOUKALMOHHBLIE DAHHBLIE
U3roTOBUTENA U CTAHKA

ATLANTA STRETCH S.p.A.
Via Chiesa di Camerano, 30
47828 - Poggio Berni - RN - ITALIA
TEL. +39 0541 827145 - FAX +39 0541 627220
www.atlantastretch.com - info@atlantastretch.com

ATLANTA STRETCH S.p.A.
Via Chiesa di Camerano, 30
47828 - Poggio Berni - RN - ITALIA
TEL. +39 0541 627145 - FAX +39 0541 627220
www.atlantastretch.com - info@atlantastretch.com

La targa d'identificazione (Fig. 2.1), fissata al telaio della
macchina, riporta | seguenti dati:

- Nome e indirizzo del Costruttore
- Denominazione del tipo

- Modello macchina

- Numero di serie

- Anno di costruzione

- Peso (kg)

- Tensione nominale (Un)

- Freguenza di funzionamento (Hz)
- N° fasi

- Corrente nominale (In)

- Corrente di cortocircuito (lcu)

- Pressione aria (bar)

- Consumo aria (Nl/ciclo).

WaeHTuduraLmonHas Tabnuyka (Puc. 2.1), sakpenneH-
Han Ha paMme cTaHka, cojepxuT B cefe cneayolive
AaHHBIE:

- HasgaHwe v agpec npoun3soguTens

- HasgaHwe Tuna

- Mogent craHka

- 3apofckoi Homep

- ['op BeINycKa

- Bec (kr)

- HomuHaneHoe Hanpskerune (Un)

- PaBouas vactoTa ()

- KonudecTeo das

- HoMuHaneHeIA Tok (In)

- TOK KOpOTKOro 3amblkaHus (lcu)

- DaeneHne Bozgyxa (Gap)

- Pacxop so3nyxa (Hn/uwkn).

°ATLANTA_ C€°

STRETCH
Via Chiesa di Camerano, 30 - 47824 F'ogmn ern! (RM) Italy

Tipe
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2.2 DESCRIZIONE GENERALE

MYTHO / MYTHO EASY & una macchina avvolgitrice
semiautomatica progettata per l'avvolgimento e la sta-
bilizzazione con film estensibile di prodotti pallettizzabili.
La macchina, in versione standard, & composta dalle
seguenti parti (vedi Fig. 2.2):

1 Tavola rotante su cui viene depositato il prodotto
pallettizzato che deve essere avvolto.

2 Braccio oscillante a cui & fissata una attrezzatura

di avvolgimento (carrello di avvolgimento versione
FM-FE-PRSePs).
Il braccio compie un movimento verticale di salita
e discesa; il movimento verticale del braccio con
carrello di avvolgimento, combinato con la retazione
della tavola, consente I'avvolgimento del prodotto.

3 Colonnadibase &lastruttura contenente l'interrutto-
re generale, la pulsantiera di comando ed i comandi
relativi al braccio oscillante,

Grupp/f optional

Su richiesta possono essere forniti i seguenti optional.

4 Rampa disalita e discesa sulla tavola rotante (non
per versione incassata).
Consente di caricare |a tavola mediante un carrello
sollevatore (transpallet manuale o elettrico) salendo
sulla tavola rotante.

5 Pressore & undispositivo che blocca, dall'alto, il pro-
dotto da pallettizzare. Tale dispositivo & utile quando
il prodotto da pallettizzare & instabile.

2.2 OBLUEE OINMACAHUE

MYTHO / MYTHO EASY- ato nonyasToMaTU4ecKuii
cTaHok-0bMOTYMK, pazpaboTaHHell ANA 0BMOTKW
TAHYLWEACA NNeHKoW W NpuaaHua YCTOWYUBOCTU
v3genuaM, Noanexallum yknagke Ha nogaoHsl,
CraHoK cocTouT U3 cTaHaapTHoli BEPCUM |, cocTouT
13 cnegyowumx Yactei (em. Puc. 2.2):

1 TOBOPOTHLIW CTOM: 3TO CTON, Ha KOTOPLIN
YCTaHaBNWBAETCA U3JENWe, YXKe YINOoXKeHHOE Ha
NoAAcH v noanexallee oBMoTKe.

2 Kavarowmics KpoHIWTeNH, Ha KOTOPOM 3aKpenneHo

ycTporceTBo obmoTkn (KAPETKA oMoty BEPCIA
FM-FE-PRSuPS)
KpoHLUITEH, BLINDNHAOLLMIA BEpTUKaNBHOE ABMKEHWE
NOABEMA u CIMYCKA; BepTukansHoe aBixeHue
KpoHwWwTenHa c KAPETKOW oBMoTkY, B coeguHeHuu
C BpalleHWem cTona, NO3BOMAET OCYLECTENATH
oBMaTKY W3nenus.

3 OnekTpMYeCKUM IWWT. 3TO CTPYKTypa, Hecyluas
oBWKUA BLIKNOYaTeNb, NaHenb ynpasneHWs W
BNeKTPUYECKNE KOMMNOHEHTL,

HononnurensHo ycTaHaBn1MBaeMble yankl (optional)
Mo TpebBoeaHu MoryT GoiTe NMpedocTaBrneHbl
cnefyllne QoNoNHUTENbHLIE Y2k

4 TManpyc Ans 3aesfa v cbesda c NoBopoTHOMO CTona
(He AnA BCTPOSHHOW BepcKK)
lNozsonsert sarpyars NOAL0H Ha CToN NOCpeacTEOM
NorpysHuUKa (pYYHOM UMK BNEKTPUHECKUI NOTPY3HIK),
NoAHUMAS &ro Ha NOBOPOTHYO YacTe,

5 [MpuxumMHas pamka ycTpocTBO, KOTopoe BriokpyeT
CBEPXY W3AEnve, Noanexalllee ynakoBke Ha Nono-
He. Takoe ycTpoicTBo HeoBX0AMMO, Korna usaenuve,
pasMellaeMoe Ha NogaoHe, HeycToWYuBO.
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La macchina pud essere fornita, su richiesta, nelle se-
guenti versioni:

»  basamento con vano transpallet B (Fig. 2.3) che
consente di caricare |a tavola mediante un carrello
sollevatore (transpallet manuale o elettrico) entrando
nel vano del basamento dovendo salire un piccolo
dislivello.

- incassata A (Fig. 2.3) che consente di facilitare la
procedura di carico e scarico pallet in quanto la ta-
vola rotante si trova a filo pavimento. Il cliente deve
provvedere a ricavare nel pavimento una sede,
opportunamente dimensionata, pronta a ricevere la
macchina in versione incassata.

Mo saKaay CTaHOK MOXKET NOCTABNATLCA B CNEayoLwnx
BEPCUAX;

= QCHOBaHWe ¢ rHesnoM ANns nogbeMHon Tenekkn B
(Prc.2.3), koTOpoe NO3BOMNAST 3arpyMartk NOALOH
Ha CTOM NOCPEACTBOM MNOrpy3-uka (pyqHol Wunu
aNeKTPUYECKUiA NOrpy34mK), NOMeLLEn ero B rHeago
OCHOBaHUA ¢ NpeofoneHnem HebonbLWoR pasHULL
B YPOBHE.

+ BcTpoerHas A (Puc.2.3) Bepcus, KaTopas Nno3eonaeT
obner4yuTe npouenypy 3arpyskd WU pasrpysku
noAacHa, NOCKONLKY NOBOPOTHBIA CTON HaxoAWTCH
Ha OAHOM YpOEHe ¢ nonoM. [Ans ycTaHoBKW CTaHKa
BO BCTPOEBHHO BEPCUW KITMEHT A0MKEH OCYLLECTBUTb
yrny6neHve B Nony coOTBETCTRYIOLWERD pasMepa.

B

La macchina & dotata di quattro diversi programmi di
lavoro denominati P1, P2. P3 e P4 selezionabili da
pannello operatore.

- programma P1: esegue il ciclo di salita e discesa del
carrello,

- programma P2: esegue un solo ciclo di salita o di
discesa del carrello,

- programma P3: consentelamovimentazione manuale
del carrello,

- programma P4: esegue il ciclo di salita e discesa del
carrello con pausa a meta ciclo.

18 —

CTaHoKk UMeeT YeTeipe pasHble nporpammel padoTsl,
HaseliBatowuecs P1, P2, P3 1 P4, xoTopbie MOXHO Bbl-
BpaTk Ha NaHenu ynpaeneHus.

= nporpamma P1. BeIMOMOHAET LWKN nogbemMa U ony-
CKaHWUA KapeTky.

s+ nporpaMma P2: BeINOMHAET MWL TOMLKO OOWH
LWKN noakLemMa M onyckaHWA KapeTKn.

+  nporpamma P3: BeinonHaer py4HOE NepemelleHne
KapeTKW.

« nporpamMma P4: BhINOMHAST UWMKN Nogbema v arny-
CKaHMA KapeTKu ¢ Naysoi No cepeamHe Lukna.
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La macchina pud essere equipaggiata con uno dei se-
guenti quattro carrelli di avvolgimento: FM - FE - PRS
e PS (Fig. 2.4).

Carrrello FM: carrello in grado di erogare film durante
I'avveolgimento regolando latensione di applicazione del
film stesso. La tensione & regolata tramite un rullo dotato
di freno meccanico registrabile manualmente tramite
manopola presente sul carrello.

Carrello FE: carrello in grado di erogare film durante
I'avvolgimento regolando latensione di applicazione del
film stesso. La tensione & regolata tramite un rullo do-
tato di freno elettromagnetico registrabile manualmente
tramite manopola presente sul carrello

Carrello PRS: carrello in grado di erogare film durante
l'avvolgimento regolando la tensione di applicazione del
film al carico tramite manopola presente sul carrello. 1l
carrello & in grado di effettuare il prestiro del film con co-
mando meccanico generato da una coppia di ingranaggi
(rapporto meccanico fisso). La tensione di applicazione,
comandata manualmente, viene controllata tramite un
sensore che ne misura il valore.

Carrello PS: carrello in grado di erogare film durante
I'avvolgimento regeolando la tensione di applicazione del
film al carico tramite manopola presente sul carrello. |l
carrello @in grado dieffettuare il prestiro a rapporto varia-
bile da pannello operatare. La tensione di applicazione,
comandata manualmente, viene controllata tramite un
sensore che ne misura il valore,

Per maggiori informazioni specifiche sui carrelli,
vedi punto paragrafo 2.7,

CraHokmoxeT BTk 0BopyLoBaHa OHUM 13 CINeayHLInX
vyeTolpex enaoe KAPETOK oBmotkn: FM - FE - PRS e
PS (Puc.2.4).

Kapetrka FM: KAPETKA cnocoBHa BbifaBaTk nreHky
BO PEMA obmoTku, perynupys HATHMXEHWE
HanokeHks camoi nnexkn. HATAMEHWE perynupyeTcs
nocpeicTBOM Balnuka, CHab}eHHoro MexaHU4YecKUM
TOPMO30M, HacTpauBaemMoro BpPYYHYHO NOCPencTBOM
PykoaTtku, umetollenca Ha KAPETKE.

KAPETKA FE: KAPETKA cnocobHa BhbiiaeaTe nreHKy
BO BPEMA obmoTku, peryrnupya HATAMXEHWE
HanoxeHus camoid nnexku. HATAXKEHWE perynupyeTcs
MOCPEACTEOM BaNWKA, CHabMEHHOI 3MeKTPOMarHUTHEIM
TOPMO30M, HacTapUBaeMOro BPYYHYID NOCPEACTEOM
PykosaTewn, umetowencsa Ha KAPETKE.

KAPETKA PRS: KAPETKA, cnocobHas ebiasath
nnenky BO BPEMHA oBmorTku, perynupya HATHXKEHUE
HanoXeHWs camol NNeHKU Ha rpy3 MNocpeicTBOM
PykoaTku, umenlweiica Ha KAPETKE. KAPETKA
cnocobHa ocyLecTBNATL NpefsapuTEnsHYIO BaITSKY
MNeHKW Mpu NOMOLM MexXaHUYecKoW KoMaHAabl,
nofasaeMoil napoi 3yb4aTkix Konec (hukcupoBaHHoe
MexaHu4yeckoe oTHoweHue), HATAXKEHWE HanoxeHus,
ynpaensaeMoe Bpy4HYI0, KOHTPONMPYETCH NOCpeAcTBOM
AaTynKa, KoTopblid USMEpAET ero napameTp.

KAPETKA P5: KAPETKA, cnocoBHas BelAaBaTe nneHky BO
BPEMA oBmoTku, perynupys HATAMEHWE HanoseHws
CaMOi NNEeHKW Ha rpy3 nocpedcTBOM PYKOATKM, UMelllelics
Ha KAPETKE. KAPETKA cnocoBHa ocywecTenaTk
NPeABapUTENbHYI BLITAKKY B HYMHOM  COOTHOLEHWM
(Bro MOXMET MEMATE ONEPaTOp Ha NaHenw ynpaeneHus).
HATAMEHWE HanoxeHwa, ynpaeBnseMoe BpYyYHYH,
KOHTPONUpYETCA NOCPEACTEBOM ABTYUKE, KOTOpPkIA U3MEepAET
ero napamerp.

Ons nonyvedHusn Gonee nogpobHoi uudiopmaumu no
KAPETKAM c™. nyHkT naparpadpa 2.7.

Carrelli di avvolgimento disponibili:
YimeroLjnecs oBMAaTEIBAIOLMNE KapEeTKi,

PRS PS
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2.3 USOINTESO - USO PREVISTO -
DESTINAZIONE D'USO

La macchina avvolgitrice, prevista per essere vincolata
al suolo, & progettata e realizzata per |a fasciatura tra-
mite film estensibile di prodotti di varia natura impilati
su pallet, al fine di renderne stabile l'imballaggio e pro-
tetto da umidita e polvere durante le fasi di trasporto e
stoccaggio.

Per mezzo di un dispositivo di sollevamento, il pallet
con i prodotti da imballare viene collocato sulla tavola
rotante; il film estensibile viene distribuito tramite un ap-
posito carrello che si sposta sull'asse verticale a seconda
dell'altezza del prodotto da imballare.

Limiti di lavoro

Per motivi di sicurezza sono previste opportune limita-
zioni d'impiego, relazionate alle misure della macchina
e della relativa tavela rotante. | prodotti da imballare
devono rientrare nei limiti di lavoro della macchina in
proprio possesso, specificati per carico massimo e in-
gombro massimo, in funzione del diametro (&) della
tavola rotante, come illustrato nella tabella in Fig. 2.5.

Film estensibile

Utilizzare un film con caratteristiche idonee al tipo di
carrello a disposizione e al tipe di applicazione di im-
ballaggio per la quale & destinato l'uso della macchina;
valutare sempre la sceltadel fiminrelazione alla scheda
di sicurezza dello stesso.

Utilizzare un film traforato, nel caso sia richiesta la ven-
tilazione dei prodotti imballati che altrimenti generano
condensa (prodotti organici freschi: frutta, verdura,
piante, ecc...).

Utilizzare un film coprente, nel caso sia richiesta la pro-
tezione dalla luce di prodotti fotosensibili.

2.3 HPE&IABHAHEHHAH SKCINYATA-
Luug, n EVCMDTPEHHAH SKCTINYA-
TALMA, HABHAYEHUE

OBMoTouHaa MalluHa, KoTopas [0IKHAa KPenuTeCA K
nony, paspaboTtaHa 1 naroToeneHa ana obMoTku pac-
TArMBaKLEACH NNeHKkold pasHoobpasHoR NpoayKuWu,
YAOMEHHOW Ha NOAAOHE!, YTOBBI cAenaTe YrNaKkoBKy
YETOWYMBOW W 3alLWLLEHHOR OT BNAark 1 NbLINK Bo BpemMs
NepeBo3kn U XpaHeHKus.

Mpy NoMolyW NoABEMHOrO YeTpolcTRa NOAACH C yna-
KOBLIBAEMON NpoAyKUUed NOMeLLaeTea Ha NoBOPAaTHLIA
cTON, PACTArVBAKLWAACA NINeHKa pacrnpeenseTcy npu
NOMOLLA CRelnansHoOW KapeTkWn, KoTopas cMellaeTcs
Nno BepTUKanNLHOW OCW, B 38BUCUMOCTW OT BLICOTHI yNa-
KOBLIBAEMOIA NMPOaYKLUMN.

PaGoune orpaniyeHus

Mo coobpaxeHusM 6GeszonacHoOCTW npedycMaTpusa-
toTcA HeobxonuMble paBodne orpaHWYeHWsA, COOTBET-
CTBYIOWME pasMepamM CTaHKa W NMOBOPOTHOMY CTOMY.
YnakoeblBaemas NpoayKUMs JomKHa COOTRETCTROBATD
paBoynm orpaHnyeHUAM CTaHKa, YKasarnHbIM A1H Mak-
CAMankLHOro Beca W MakcuMankHbIX rabapuTHelx pas-
MEPOB, B 3aBMCUMOCTK OT AnamveTtpa (&) noBopoTHaro
cTona, Kak nokasaHo Ha Puc. 2.5.

Pacrarneaioljadcs nneHka

WenonesylTe NNeHKY © TakuMW XapakTepucTuKaMu,
KOTOPEIE COOTRETCTRYHIT TUNY UMEHLWENCA KapeTku U
TUMY BEINOMHAEMOW YNaKoBKW, AN8 KOTOpoW NpefHasHa-
uaeTcs cTaHoK. Beerga npoeepsaiiTe Buibop NNeHkW, co-
OTHOCACK C ee XxapakTepucTukami GesonacHocTi. Ecnu
TpebyeTcA BeHTUNALUWA NPoOyKUWW, To WCrnonb3yite
nepdopMpoBaHHYI0 NHgHKY, B IPOTUBHOM CRYYas MOXET
0Bpa30BLIBATECA KOHABHCAT (CBEXMWE OpraHuYeckue npo-
OYKThI: OpYKTEI, OBOLLM, pacTeHWa U T.4.). Mcnoneayiite
CBETOHEeNPOHULIAeMYHO NIEHKY, ecnu TpebyeTcs 3almMTa
OT CBETa CBETOYYBCTBUTENLHON NPOSYKLMK.

Dimensioni max prodotto avvolgibile

MAKCUMAJTbHbIE PASMEPLI OEMATLIBAEMOW MPOOYKLIMA ,-f"
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2.4 USO NON PREVISTO E NON

CONSENTITO - USO IMPROPRIO
PREVEDIBILE E NON PREVEDIBILE

L'utilizzo della macchina avvolgitrice di pallet per opera-
zioni non consentite, il suo uso improprio e la carenza
di manutenzione possono comportare rischi di grave
pericolo per la salute e l'incolumita dell'operatore e delle
persone esposte, nonché pregiudicare la funzionalita e
la sicurezza della macchina.

Le azioni di seguito descritte forniscono un elenco di
alcune possibilita, ragionevolmente pill prevedibili, di
"cattivo uso" della macchina.

2.5

MAI fare salire persone sulla tavola rotante,

MAI azionare il ciclo di lavore quando vi & presenza di
persone nelle immediate vicinanze della macchina.
MAI consentire |'uso della macchina a personale non
qualificato o0 a minori di anni 186,

MAI abbandonare |a postazione di comando durante
la fase di lavoro.

MAI caricare sulla macchina contenitari con prodotti
tossici, corrosivi, esplosivi e inflammabili.

MAI avviare il ciclo di lavoro con il carico non centrato
sulla tavola rotante.

MAl avviareil ciclo dilavoro quandoil prodotto caricato
e vincolato all'esterno della macchina.

MAIl impiegare la macchina all'aperto o in condizioni
ambientali non previste.

DATI TECNICI E RUMORE
Dimensioni di ingombro Fig. 2.6
Peso netto corpe macchina 420 kg
Tensione di Alimentazione 230 Volt
Frequenza 50/60 Hz
Fasi 1+N/PE
Carrente nominale 6A

Potenza installata 1 kW (std) 1,2 kW (carrello PS)

Film estensibile 17/30 m
@ interno tubo bobina @ 75 mm
Altezza bohina 500 mm
Peso bobina max. 18 kg
Velacita carrello 1 + 4 mt/min
Velocita tavola rotante 4 =12 giri/min.

Rumore

In ottemperanza all'allegato 1 della direttiva macchine
2006/42/CE il costruttore dichiara che le emissioni di
rumore, in postazione operatore, sono inferiori a 70
dB(A).
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24 HENPEOYCMOTPEHHAA WU HEPA3-

PEWUEHHAA SKCNNYATALWA, NPED-
YCMATPUBAEMAA WHEMNPELYCMA-
TPUBAEMAA SKCIMNIYATAUUAHENO
HASHAYEHUIO

Wcnonbaosanne cravka OnA oSMOTKM NOALOHOE B Hepas-
pelleHHbLIX Uensax, ero 3KkCnnyataula He No HaszHaYveHuk W
HepocTaTo4yHoe DﬁCﬂyMVIEHHI.‘IF_‘ MOTrYT BLI3BATE PUCK CEPLE3-
HOW onacHocTu ANA 300pPOBbA W BesonacHocTM onepartopa
v NOABEpXeHHbIX ONacHOCTW NIOAeR, a Takke HapylwWuTe
paboTocnocobHocTe U Be3onacHocTk cTakka. [puBefeHHbIe
HWME NeACTBWA ABNAKTCA NepeYyHeEM Haubonee NpeaBuANMLIX
AeRCTBUR, SBNSOWWMXCH 'NNoxol akcnnyaTauuei” cTaHka,

- HUKOIOA He nozeonate NOASM BCTaBaTk Ha NoBO-

pPOTHEIA cTOnN.

- HUKOTI A He Bkniodath pabouuia LMKk npy Hanuyum

niofeid B HeNnocpeaCcTBEHHOW BrM30CTH C CTAHKOM.

- HUKOI QA He gonyckaTte NCnonb3oBaHue CTaHKa cuna-

MU HekBaNUGULIMPOBaHHOIO NEPCOHANE I Ke NL,
He JocTuriwinx 16-neTHero Bo3pacTa.

- HUKOTA He noxkmaaTts MecTo yrpasieHns Bo Bpems

paboThl CTaHKa.

- HUKOTJA He nomellaTb Ha CTaHoK KoHTeRHeps! ¢

TOKCUYHLIMY, KOPPO3WAHLIMK, B3pbIBOONACHLIMU U
BOCNNAMEHSAOLWMMUCH NPOAYKTaMU.

- HUKOT A He BrniovaTe paGoquin WUKN, ecnu rpys He

OTUEHTpOBaH Ha pabodem cTone.

- HUKOI A He Brritoyats paboqnil uukn, ecnu sarpy-

MEHHAA NPOAYKUWSA B3aUMOAEWCTBYET C BHELIHER
YacTb CTaHKa.

- HUKOTA He ucnonb3oBaTh CTaHOK Ha OTKPLITOM

BO3OYXe UMW B HENPEAYCMOTPEHHBIX YCIOBWUAX OKpYy-
MaloLen cpebl.

25 TEXHUYECKUE OAHHBIE U

YPOBEHb LUYMA

[abapuThl Puc. 2.6
YueTeiil Bec kopnyca cTaHka 420 kr
Hanpskerue nutanus 230 Bonet
YacroTa 50/60 My
dazbl (1 chasa + HeiiTpanbHas + sasemneHune)
HoMuHankeHeIA Tok 6A
YeTaHOBNeHHas MoLWHOCTL 1 kBT
PacTaruBalowasca nnexHxa 17/30 MKM
Ceppe4Huk BoBuHkl @75 Mm
BricoTa BobuHb! 500 mm
MakcumaneHelll Bec GoGUHbI 18 kr
CkopocTh KapeTku 1 +4 m/MuH
MuH.-make. ckopocTs cTona 4 + 12 oBb/MuH.

YPOBEHE LLHIYMA

B uUensax coBniogedusa npunoxedna 1 OUPeKTUBLl no
MallvHocTpoeruio 2006/42/CE waroToBuTENE 3agBseT, yTo
YDOBEHb LUYMa, W3AaBaeMbld ASHHBIM CTaHKOM, Huxe 70
aB(A).




ATLANTA

STRETCH

INGOMEBRI:
FABAPHUTHBIE PASMEPHI :

A L el sl
1500 | 1510 | 2300 | 2100
1650 | 1660 | 2300 | 2150 | 2700
1800 | 1810 | 2600 | 2250 | 3000
2200 | 2220 | 3000 | 2450 | 3400

75 1480 | 2700
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2.6 POSTAZIONI DI LAVORO E DI
COMANDO

POSTAZIONE A - Area di comando - Fig. 2.7

Deve essere occupata dall'operatore quando la macchina
esegue il ciclo di lavoro,

E Ia postazione da cui I'operatore comanda 'avvio,
l'arresto e le modalita di lavoro della macchina. Inoltre
permette il controllo visivo del ciclo di lavoro, in modo
che l'operatore possa azionare il dispositive d'arresto
d'emergenza in caso di situazioni potenzialmente pe-
ricolose,

POSTAZIONE B - Area di lavoro - Fig, 2.7
Nell'area di lavoro l'operatore esegue le operazioni
seguenti:

+ aggancio del film ad un angolo del pallet per inizio del
ciclo di lavaro;
= taglio del film per fine ciclo di lavoro,

L'aggancioeiltagliodelfilmdevono essere
eseguite con macchina in stato di arresto
ciclo e tavola rotante ferma.

POSTAZIONE G - Area di manutenzione - Fig. 2.7
Nell'area di manutenzione l'operatore esegue le opera-
zioni seguenti:

* cambio bobina film;
= regolazione tiro film, se montata a bordo carrello.

Tutte le operazioni effettuabili in posizione
A "C" devono essere eseguite con carrello

tutto basso e macchina arrestata (fare rife-

rimento al prf. 5.6 del presente manuale).

CENTRALE DELLA MACCHINA INDICATA

f E' VIETATO ATTRAVERSARE LA ZONA
CON "D"

2.6 MECTA ONnA PABOTbLI U YNPABNEHUA

MECTO A - 3oHa ynpaeneHus — Puc. 2.7

B Hell momkeH HaxXxoAWTLCA OMEPATOP, KOrAa CTAHOK
BhINOAHAET paboqnid LMK,

3TOMEeCTO, U3 KOTOPOro onepaTop yrpasnser 3anyckom,
OCTaHOBKOW W pexumoM paBoTkl cTaHka. Kpome Toro,
OTCHOAa MOXHO BLINOMHATE HabnogeHue 3a paGoToil,
4TOBbI ONEpaTop MOT BKMHYWTE YETPOWRCTBO aBapuiAHOM
OCTEHOBKK NPW BOSHUKHOBEHWUM NMOTEHLMansHo onacHom
cUTyauuu.

MECTO B — PaGou4ad 3oHa — Puc. 2.7
B pabodeil soHe onepartop BLINONHAET cheaylolwune
OelcTBus:

* 3alenneHule nreHkW 3a yron NoffioHa ans Havana
patovero UMKNa;
* pesKy NNeHKW B KoHUE padoyero umkna.

3auenneHue U peika NMNeHKU QOMNXHLI Bel-
NONHATLCA, KOrga CTaHOK U NOBOPOTHEIN
CTON HaxofsiTcA B OCTAHOBNEHHOM CO-
CTOAHUM.

MECTO C - 3oHa oBcnyxueanua — Puc. 2.7
B zoHe oBcny:uBaHus onepaTop BeINONHAET cnegyto-
Lne aercTBuR:

- 3ameHa BOBUHEI NNEeHKU;
- perynupoBKa HaTsKeHUs NeHKKW, ecrv oHa ycTanas-
nuBeaeTcs Ha KapeTky.

Bce pelcTBUA, BhINONHAeMble Ha MecTe
"C", BOMKHBI BLINONHATLCA NPU HaxoXxae-
HUM KapETKU B CAMOM HUIKOM MONOXeHUn
W OCTaHOBNEHHOM CTaHKe (CM. MyHKT 5.3
[aHHOTO PYKOBOACTEA).

3ANPELWAETCHA MNEPECEKATbL LEH-
TPAINBEHYH 30HY CTAHKA, OEO3HAYEH-
HYHO BYKEBOMW "D".

> [

23 —




ATLANTA

SETRETSH

2.7 CARRELLI PORTA-BOBINA

Carrello versione FM

Con questa versione di carrello & possibile regolare la
tensione di applicazione del film sul bancale.

Il carrello FM (Fig. 2.8) & composto da un rullo gommato
(1), munito di frena meceanico, e da rulli folli (2).
Agendo sulla manopola (3) si regela 'azione del freno
e di conseguenza la tensione del film.

All'avviamento occorre caricare il film sul carrello come
segue.

Portare il carrello in posizione bassa per facilitare
l'inserimento della bobina,

Ruotare l'interruttore generale in posizione '0O'-OFF.
Inserire la bobina (4) sulla spina di centraggio (5).
Inserire il film trai rulli secondo il percorso illustrato nello
schema A, il simbolo con i triangoli identifica il lato del
film su cui & applicato il collante (se presente).

Lo schema A & una targa adesiva presente anche sul
carrello.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'l' -ON.

2.7 KAPETKA-OEPXATEINb BEOBUHbI

Bo6uHHLlIe kapemku eepcusi FM

C naHHoii BEPCUEW KAPETKW moxHo perynnpoeath
HATAXEHWE HaHeceHua NNeHKW Ha pamy.

KAPETKA FM (Puc. 2.8) cocTouT U3 Npope3nHeHHoro
Banuka (1), cHabXeHHOro MexaHU4YecKuM TOPMO30M, 1
XONOCTLIMK Banukamu (2).

BoageiicTeys Ha PykaaTKy (3),MOXHO oTperyiupoBaTth
fNelicTBMe TopMo3a W, cnefoeaTensHo, HATAMKEHWE
MMEHKA.

Mpw 3AMNYCKE cneapyet 3AIMNPABUTE KAPETKY
NNeHKoNA,

Ona obneryeHus ycTtaHoBKKM BoBuHEI nepeBeguTe
KApETKY B HUXHEE MOMNOMEeHUe.

MepeeenuTe 06LIKMA BoIKMIOHATENE B nonoxeHwe 'Q'-
BbIKN.

Hapete 6o6uHy (4) Ha WTkIpk LeHTpUpoBaHus (5).
BcTtaBuTe nnedky Mexdy BanvMkaMmi corfacHo nyTu
npoxXokaeHus, nokasaHHoMy Ha PucyHke A. Cumeon
€ TpeyronsHUKamy o0603Ha4YaeT Ty CTOPOHY MAEHKW, Ha
KOTORYK HaHeceHo Knelkoe NokpeITUe (ecny Takosoe
UMEEeTCH).

[arHaau cxema A umeeTtca Taike 1 Ha KAPETKE.
Mepereaute oBLKMA BhIKNOYATENsL B nonoxexue ‘I’
-BKI.
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Carrello versione FE

Con questa versione di carrello & possibile regolare la
tensione di applicazione del film sul bancale,

Il carrello FE (Fig. 2.9) & compaosto da un rullo gommato
(1), munito di freno elettromagnetico, e da rulli folli (2).
Agendo sulla manopola (3) si regola I'azione del freno
e di conseguenza la tensione del film.

All'avviamento occorre caricare il film sul carrello come
segue.

Portare il carrello portabobina in posizione bassa per
facilitare l'inserimento della bobina.

Ruotare l'interruttore generale in posiziene 'O'-OFF.
Inserire la bobina (4) sulla spina di centraggio (5).
Inserire il film tra i rulli secondo il percorso illustrato nello
schema A, il simbolo con i triangali identifica il lato del
film su cui & applicato il collante (se presente).

Lo schema A & una targa adesiva presente anche sul
carrello.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'I' -ON.

BobunHkie kapemku eepcus FE

C naHHon BEPCUEW KAPETKM MoxHo perynupoeaTs
HATAMKEHWE HaHeceHus nneHkn Ha pamy.

KAPETKA FE (Puc. 2.9) COCTOMT W3 NpopesuHeHHoro
Banuka (1), cHabBXeHHOro aneKTpoOMarHUTHLIM TOpPMO30M,
1 XOMOCThIX BaNUKOE (2),

Bosgeiicteys Ha PykoaTky (3),MoxHO oTperynuposaTth
fAelAcTeBre TopMo3a W, cnefoBaTtensHo, HATAMEHWE
nneHKy.

Mpw 3ANYCKE cnepyetr 3AMPABUTE KAPETKY
NNeHKai.

Ona obnervyeHns yctaHoBku BobBuHEI NepeseguTe
KapeTky B HUKHee NoNoMKeHWe.,

[NepeseauTe obBWMA BHIKNKOYETENL B nonoxeHue '0'-
BbIKI.

Hapnete BobuHy (4) Ha WTkipk UeHTpupoBaHus (5).
BeTaeute nneHky mexay BanuKaMW COrnacHo nyTu
NpOXoXOeHWsA, NokasaHHomy Ha PucyHke A, CumBson c
TPEYroNLHUKaMU NOKaskLIBAET TY CTOPOHY NNEeHKW, Ha
KOTOPYIO HaHeCeHo Knelkoe NoKpeITWe (ecnin Takosoe
UMmeeTCcs).

[laHHaau cxema A uveeTca Tawoxe M Ha KAPETKE.
MNepesegute oBlWMi BeIKNIOYATENL B nonoxerue 'I'
-BKI.
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Carrello versione PRS

Con guesta versione di carrello (Fig. 2.10) & possibile
regolare |a tensione di applicazione del film sul bancale
tramite la manopola (5).

Questo carrello consente di prestirare il film estensibile
secondo rapporti fissi determinati da ingranaggi inter-
cambiabili.

| rapporti di prestiro utilizzabili sono:

-150% (1 metro di film diventa 2.5 metri per azione del
prestiro);

-200% (1 metro di film diventa 3.0 metri per azione del
prestiro);

-250% (1metro di film diventa 3.5 metri per azione del
prestiro).

Il carrello & dotato di un sensore (4), collegato al rullo di
uscita, in grado dirilevare la tensione delfilm applicato sul
bancale e di una manaopola (5) per regolame il valore.

Una scheda elettronica specifica, integra il segnale del
sensore (4) e la regolazione impostata tramite la ma-
nopola (5) per controllare dinamicamente la velocita del
motore di traino dei rulli di prestiro e quindi la tensione
del film.

Il carrello & dotato di un motoriduttore che traina, tramite
delle trasmissioni ad ingranaggi, tre rulli gommati (1),
(2) e (3).

| rapporti di trasmissione diversi generano velocita di-
verse dei rulli (1), (2) e (3) creando 'azione di prestiro.
Nel carrello sono presenti una serie di 3 rulli folli con lo
scopo di aumentare l'angolo di avvolgimento del film
sui rulli gommati.

All'avviamento occorre caricare il film sul carrello come
segue:

Portare il carrello portabobina in posizione bassa per
facilitare I'inserimento della bobina.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'O'-OFF.
Inserire la bobina (7) sulla spina di centraggio (8).
Aprire il portello ed inserire il film tra i rulli secondo il
percorso illustrato nello schema A, il simbolo con i trian-
goli identifica il lato del film su cui & applicato il collante
(se presente).

Lo schema A & una targa adesiva presente anche sul
carrello.

Richiudere il portello assicurandosi che le serrature siano
completamente inserite.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'I' -ON.

Bo6uHHbIe kapemku eepcusi PRS

C panHoil BEPCUEW KAPETKW (Puc. 2.10) MoxHo
oTperynupoeate HATAXEHWE HanokeHua nneHkn Ha
pamy nocpegcteam PykosTku (5).

Ota KAPETKA nossonaeT npegeapuTensHo BeITArUBaTE
TAHYLWYIOCH MNNEHKY cornacHo UKCWPOBaHHLEIM
COOTHOLLEHWAM, ONPEAEnAeMEIM cMeHHBIMU 3yB4aTEIMU
Konecamu.

BosMoxHele cooTHowenus MPEABAPUTENBHOWM
BbITAMKWN Takosb!:

-150% (1 MeTp nneHkW pacTArveasTea 4o 2,5 MeTpoB
nof gelicTeueM NpeaBapUTENnkLHON BeITAKKN);

-200% (1 meTp nneHku pactarueaeTca Ao 3,0 meTpos
nog AeAcTBUeM NpenBapUTENbHON BEITSXKN);

-250% (1MeTp NNeHKW pacTarvMeaeTes 1o 3,5 METPOB Noj,
JeAcTBUEM NpeaBapUTENLHON BEITHMKA).

KAPETKA cHabxeHa fgatymkom (4), koTopblid coegnHeH
¢ BbIXOAHBIM BanuMkom W crnocobeHd nokaselBaTk
HATAM{EHWE nneHkW, HaHOCUMOA Ha pamy, a Takke
PykosaTkoit (5) AnA perynupoBaHns nokasarens.
CrieuWansHaa anekTpoHHas KapTouka WHTerpupyet
curHan gatyuka (4) 1 perynuposadua PykoaTkoi (5),
yTobkl B AMHAMUKE KOHTPONUPORATL CKOPOCTL MOTOpA
tarn sanukos MNPEOBAPUTENEHOWN BbITHMXKA u,
crnefopaTtensHo, ckopacts HATHMEHWA nneHi,
KAPETKA cHabxeHa MOTOpPEedyKTOpPOM, KOTOpbIWA
nocpeacTEOM 3yBuaThix Nepeqady, TpExX NpopesMHeHHbIX
ganukos (1), (2) v (3). PasHile cooTHOLeHWA Nepeqaqm
DarT pasHyto ckopocTe Banukos (1), (2) v (3), cospasan
athcpext NMPEOBAPUTENBHOW BLITAMKN.

Ha KAPETKE wumeetcs psf U3 3 XONOCThIX BaNWKoB,
Lefb KOTOpbIX — YBENWYUTE yron oBMOTKM NNeHKK Ha
NpopesWHEHHbLIX BanuKax.

Mepen NYCKOM HeobxoauMo 3anpasBuTb MNEHKY B
KAPETKY.

[na oBnervyeHns yctaHoBkW 6oBWHBI NepeeeuTe
KapeTKy B HKHEE NonokeHue.

MNepereauTte 0BLIMIA BEIKNIOYATENL B NonoxeHue '0'-
BbIK.

Hapetb Go6uHy (7) Ha WTLIpb LeHTpUpoBaHus (8).
OTKpLITE ABEpLY W BCTaBUTL MNEHKY MEXIY BANUKamu,
COrMacHo NyTU NPOXOXAEHWSA, NoKa3aHHOMY Ha PUCYHKe
A. CuMBon ¢ TpeyronsHuKkaMy obosHaqasT Ty CTOPoHY
rineHKW, Ha KoTopyto HaHeCEeHO KNelkoe NoKkpbITUE (echu
TaKoBOE UMEETCH).

NaHHasu cxema A umeetcs Takke U Ha KAPETKE.
3akpeITe ABepLy, yBeauBLLNCE, YTO 3aMKWA NOMHOCTEHD
38KpPbIACK.

MNepeseaute ofLWWIA BbIKNOYaTeNs B nonoxeHue I’
-BKN.
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Carrello versione PS

Con questa versione di carrello (Fig. 2.11) & possibile
regolare la tensione di applicazione del film sul bancale
tramite la manopola (5).

Questo carrello consente di prestirare il film estensibile. Il
valore di prestiro & regolabile tramite la manopola (6).

[l carrello & dotato di:

un sensore (4), collegato al rullo di uscita, in grado
di rilevare la tensione del film applicato sul bancale
e di una manopola (5) per regolarne il valore;

due motoriduttori che trainano, tramite una
trasmissione ad ingranaggi, i rulli gommati {1), (2) e
(3);

tre rulli folli con lo scopo di aumentare I'angolo di
avvolgimento del film sui rulli gommati.

Una scheda elettronica specifica, integra il segnale
del sensore (4) e la regolazione impostata tramite la
manopola (5) per controllare dinamicamente la velocita
del motore ditraino deirullidi prestiro e quindilatensione
del film.

La manopola (6) controlla la rotazione del rullo (1) e (2).
La differenza di velocita che si genera trai rulli gommati
(1), (2) e (3) crea |'azione di prestiro.

All'avviamento occorre caricare il film sul carrello come
segue;

Portare il carrello portabobina in posizione bassa per
facilitare l'inserimento della bobina.

Ruotare l'interruttore generale in posizione '0O'-OFF.
Inserire la bobina (7) sulla spina di centraggio (8).
Aprire il portello ed inserire il film tra i rulli secondo il
percorso illustrato nello schema A, il simbalo con i trian-
goli identifica il lato del film su cui & applicato il collante
(se presente).

Lo schema A & una targa adesiva presente anche sul
carrello.

Richiudere il portello assicurandosiche le serrature siano
completamente inserite.

Ruotare l'interruttore generale in posizione 'I' -ON.

BOBUHHBIE TENEXKW BEPCUA PS

C paHHoit BEPCUEW KAPETKWM (Puc. 2.11) MoxHo
otperynupoeate HATAXEHWE HanoxeHWs nneHku Ha
pamy nocpencTteoM PykosaTku (5).

3ta KAPETKA no3ssonfaeT MNpou3BOoAUThb
npeasapuTenbHyo BhITAXKY TAHYWEACA NNeHKW.
Mapametp MPEABAPUTENLHOW BhLITAXKU
perynupyeTcs nocpeacteom PykoaTku (6).

KAPETKA cHabxeHa:

paryvkom (4), koTopblil coegUHEH C BbIXOAHEIM
panukomMm K cnocobeH cHYWTbIBATE CTEMNeHb
HATAMEHWA nnedkw, HaHOCUMOW Ha pamy,
u PykoaTkoil (5) onsa perynupoBaHWUA ero
nokazaTens;

2 MoTopedyKTopami, KoTopbleé NOCPEACTEOM
zybuyarol nepepaysn nNpPUBOAAT B ABUXKEHUE
npopezuHeHHsIe Banuku (1), (2) v (3);

3 XONoOCTbIMW Banukamu, LENb KOTOpbIX —
YBENUYWUTb Yron 0BMOTKW NNEHKU Ha NPOpe3nHeHHBIX
Banukax;

CnelynanbHas aMeKTpoHHaA KapTodka WHTerpupyet
curHan gamiuka (4) u perynupoeaHws PykosTkoi (5),
yToBLl B AUHAMWKE KOHTPONWPOBaTE CKOPOCTL MOoTOpa
Taru sanvkos NMPEOBAPUTENEHOW BLITAMKK 1,
cnefoeatentHo, ckopocTs HATHMEHWUA nnenim,
PykosTka (6), ana Toro 4ToGbl NpOBEPUTE BpallieHue
sanukos (1) 1 (2). PazHuua B ckopocTy, NoABnALLaACH
Mex Iy npopesnHeHHeIMK Banuikami (1), (2) v (3), coanaet
pevicreve MPEABAPUTENBHOW BbITAMKW.

Mpun 3AMNYCKE cneayer 3AMPABUTE KAPETKY
NNeHKORA,

[na obnerdyeHuns ycTaHoBKW DOBUHLI NepesegnTe
KapeTKky B HIbKHEE MonoXeHue.
MepeseauTe 0Bt BeIKNKOYaTENL B nonoxeHve '0'-

BEIKN.

OTKpbITE ABEpUY U BCTABUTb NNEHKY MEXAY BANUKaMU,
COrNacHo NYTU NPOXOKAEHWS, NoKazaHHAMY Ha PucyHke
A. NaHHasun cxema A umeeTcs Takke U Ha KAPETKE.
3aKpbiTe ABeply, YBeOUBLIWCE, Y4TO 3aMKWA NOMNHOCTLIO
3aKpLINUch.

CuMmBon c TpeyronbHUKamu o6o3Ha4YaeT Ty CTOPOHY
NNeHKK, Ha KOTOPYH HAHECEHO KNeiKoe NoKpeLITUeE (8cni
TakoBOE UMEETCA).

MNepeseaute oflWWA BoikNoYatens & nonoxexue 'I'
-BKI.
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3 TRASPORTO
MOVIMENTAZIONE
IMMAGAZZINAMENTO

3.1 IMBALLO E DISIMBALLO

La macchina pud venire spedita con modalita diverse a
seconda delle esigenze del tipo di trasporto:

- Macchina priva di imballaggio e protetta da invelucro
in plastica trasparente.

- Macchina su pianale in legno e protetta da involucro
in plastica trasparente.

- Macchinaimballatain cassadilegno opportunamente
dimensionata.

- Macchina su pianale in legno e protetta da involucro
portante in cartone (imballo standard)

Al ricevimento dellamacchina accertarsiche'imballoneon
abbia subito danni durante il trasporto o che non sia stato
manomesso con conseguente probabile asportazione di
parti contenute all' interno. Portare lamacchinaimballata
il pits vicino possibile al luoge previsto per l'installazione
e procedere al disimballo avendo cura di verificare che
la fornitura corrisposta alle specifiche dell' ordine.

IMEZZI DISOLLEVAMENTO E TRASPORTO
DEVONO ESSERE SCELTI IN BASE ALLE
DIMENSIONI, Al PESI, ALLAFORMADELLA
A MACCHINA E Al SUOI COMPONENTI. LA
CAPACITA DEI MEZZ] DI SOLLEVAMENTO
DEVE ESSERE SUPERIORE (CON UN MAR-
GINE DI SICUREZZA) AL PESO PROPRIO
DEI COMPONENTI DA TRASPORTARE.

N.B.: Nel caso si riscontrassero danni o parti mancanti,
comunicarlo immediatamente al Servizio Assistenza
Clienti ed al Vettore presentando documentazione
fotografica.

Assicurarsi che non rimangano nei cartoni parti della
macchina di piccole dimensioni.

Esequire una accurata verifica delle condizioni gene-
rali.

Per lo smaltimento dei vari materiali costituenti I'im-
ballaggio attenersi alle normative vigenti per la tutela
dell’'ambiente.

ZA DI UN AIUTANTE PER EVENTUALI SE-
GNALAZIONI DURANTE IL TRASPORTO.

IL COSTRUTTORE NON S| ASSUME AL-
CUNA RESPONSABILITA DEI DANNI PRO-
VOCATI DA OPERAZIONI SCORRETTE,
DA PERSONALE NON QUALIFICATO O
DALL'USO DI MEZZ| NON ADEGUATI.

NELLE OPERAZIONI DI SCARICO E MOVI-
A MENTAZIONE ENECESSARIALAPRESEN-

TPAHCNOPTUPOBKA, NEPE-
MELLEHMWE, CKITAJVMPOBA-
HUE

3.1  YNAKOBKA WU PACMAKOBKA

CTaHoK MoXeT DhITk oTNpaBneH pasHeiMy cnocobamvu B
3aBMCKUMOCTK oT TpeboBaHWiA BUAa TpaHenopTa:

- CTaHok Bez yNakoBKM, 3aLUMUIEHHEIA 0GoNoYKoli 13
Npo3paqHoi NNeHKU.

- CTaHoKk Ha aepeBaHHOW nnaTdopme, 3alulleHHbIR
o0BonoYKol U3 NpoapaqHoN NNeHKH.

- CTaHoK, yNakoRaHHEI B fepeBAHHbBIA ALK COOTBET-
CTBYIOLLMX pPa3MepOoB.

- CTaHoKk Ha JepeBAHHOW nnaTgopme, 3aliu-
WeHHBI Hecyweld obonoYkoil W3 kapToHa,
(cTaHAapTHaa ynakoska).

MpwW NonyYeHUM CTaHKa YAOCTOBEPUTLER, YTO YNaKoBKa
He Bbina noBpeXa&Ha Mk BCKPEITa Bo BpeMA NepeBsoaky,
YyToBLI UCKNIOYNTL BEPOATHOCTE NOCNEA0RABLUEN BCMEs
3a 3TUM NOTEPW COOAEepPKaBLUMXCHA BHYTPU HEE YacTell.
MogeesTv ynakoBaHHBIA CTAHOK Kak MOMHO Brvke K
MECTY, OTEEAEHHOMY ANA MOHTEMXE, U MPUCTYNUTE K pEc-
NakoBLIBAHWIO, NPOBEPAA, YTO NOCTABKA COOTBETCTRYET
crneludukaynm 3akasa.

CPEACTBA ANA MNOABEMA WM
NEPEBO3KW OONXHbl BEITE BEIEPAHEI
COOTBETCTBEHHO TABAPUTAM, BECY,
®OPMAM CTAHKA W EM0 KOMNOHEHTOB.
MOWHOCTbL NOABEMHBEIX CPEACTB
BONXHA NPEBEIWATE (C ZAMNACOM)
COBCTBEHHbLIA BEC TPAHCMOPTUPYEMbIX
KOMMOHEHTOR.

Mpum.: B cnyyae oBHapyxeHwa ywepba uny oTCyTCTBUR
HeKOTOpbLIX AeTaneid HemeaneHHo coobluTe ob 3ToM B
OTaen obenyxusaHua KNWeHTos W Nepesoaqrky, NpPeacTaBue
COOTBETCTBYHLLYH (DOTOAOKYMEHTALUMID. Y4OCTOBEPUTLEA,
YyTo B KopoGKax HE OCTANOCE Menkux AeTtaneil craHka.
MNposecty nogoBatowlyto npoeepky oblwero cocTosHus. B
BONPOCE YTUNW3AUWY PasnuWuHbIX MaTepuanoB ynakoBKW
NpUAEPKUBATECA NEACTBYIOWUX HOPMAaTWBOB NO OXpaHe
oKpyXaloWel cpeael.

NMPU BbIMONHEHWW OMNEPALUWN
MO PA3MPY3KE M MNEPEMEWEHWIO
HEOBXOAWMO TMNPUCYTCTBHWE
NMOMOLLUHUKA, ANA BO3MOXHOW NOOAYU

NPEQYNPEXOAIOLWLWX CUTHANOB BO BPEM#A
TPAHCNOPTUPOBKMW.

W3rOTOBUTENL CHUMAET C CEBS
BCAKYID OTBETCTBEHHOCTb 3A
YWEPE, NPUYUHEHHBIV B PE3YNLTATE
HEMPABUNBHOrO BLINONHEHMA
OMEPALWW, WM3-3A AEWCTBUN
HEKBANU®OULIMPOBAHHOIO MEPCOHATA U

MCMONL30BAHNA HECOOTBETCTBYHOLWMUX
CPELOCTB.
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A\

ATLANTA

STRETSH

TRASPORTOEMOVIMENTAZIONE

MACCHINA IMBALLATA

PERILSOLLEVAMENTOEDILTRASPORTO
DELLA MACCHINA IMBALLATA SERVIRSI
ESCLUSIVAMENTE DIUN CARRELLOELE-
VATORE DI PORTATA ADEGUATA. OGNI
ALTRO SISTEMA VANIFICA LA GARANZIA
ASSICURATIVA PER EVENTUALI DANNI
RIPORTATI ALLA MACCHINA

ILPESODELL'IMBALLOE'GENERALMEN-
TE INDICATO SULLA CASSA.

A\

Inserirel
delle fre

ASSICURARSI SEMPRE PRIMA DI QUAL-
SIASI OPERAZIONE CHE NON VI SIANO
PERSONEESPOSTEINZONEPERICOLOSE

ESTOCASOL'A COSTANTE
LEP INAE'DACONSID

INTERAMENTE ZONA PERICOLOSA).

eforche del carrello elevatore in corrispondenza
cce rappresentate in (Fig. 3.1).

3.2 TPAHCIMOPTUPOBKA U

NEPEMELUEHUE YMNAKOBAHHOIO
CTAHKA

ANnA NOOHATUA U TPAHCTIOPTUPOBKM
YNAKOBAHHOTIO CTAHKA
NONBL30BATLECA UCKNOYUTENEBHO
NOrPY3YUKOM AJNEKBATHOMWU
PY30NOOBLEMHOCTWU. NOBOW APYITOM
CMoCOE CBOAWUT HA HET CTPAXORBYIO
FAPAHTUIO OT BEPOATHOIO YLUEPEA,
NMPUYUHEHHOIMO CTAHKY.

BEC YNAKOBKW OBEBIYHO YKA3AH HA
KOPOEKE.

I PA3 NEP

P W YOOCTOREPUTLC
YTO B OMACHbIX 30HAX HET NIOOEW
(B _3TOM CNYYAE BCHA NNOWANKA,

OKP THCTAHKA, OOMXHA
CHUTATLCHA ONACHOW 30HOW).

A\

K

A

BcTaBuTe BUNMBI NOrpy3yMKa COrMacHo yKasaHWaM
CTpenok, npueefeHHsIM Ha Puc. 3.1.

Dimen

Pasme

sioni imballo: 2400x1750x560 mm

Peso imballo: 600 kg
* Macchina STD (basamento @ 1650-carrello mod. FM)

pel ynakosku: 2400x1750x560 mm

Bec BpyTTo: 600 kr
* CraHok STD (@ ocHosaHus 1650-kapeTka mog. FM)
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3.3 TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE
MACCHINA DISIMBALLATA

Liberare la macchina dall'involucro in cartone come rap-
presentatoin (Fig. 3.1). Procedere al sollevamento A (Fig.
3.2) ed al trasferimento nel luogo di installazione.

PER IL SOLLEVAMENTO ED IL TRA-
SPORTO DELLA MACCHINA, SERVIRSI
ESCLUSIVAMENTE DI UN CARRELLO

A ELEVATORE DI PORTATAADEGUATA. OGNI
ALTRO SISTEMA VANIFICA LA GARANZIA
ASSICURATIVA PER EVENTUALI DANNI
RIPORTATI ALLA MACCHINA.

PERMANE COMUNQUEILRISCHIOD'URTO
DA MOVIMENTO IMPROVVISO PER SBI-
LANCIAMENTO DELLE PARTI MACCHINA
IN CASO DI CEDIMENTO O SLITTAMENTO
DELLE CINGHIE. ILSOLLEVAMENTO DEVE
ESSERE ESEGUITOABASSAVELOCITA'E
CON CONTINUITA (ESENTE DA STRAPPI
O IMPULSI).

ASSICURARSI SEMPRE PRIMA DI QUAL-
SIAS] OPERAZIONE CHE NON VI SIANO
PERSONEESPOSTEINZONEPERICOLOSE
(INQUESTO CASOL'AREA CIRCOSTANTE
LEP CCHINAE'DACONS

INTERAMENTE ZONA PERICOLOSA).

Per il sollevamento della macchina montata procedere
come segue:

Inserire con la massima cura e fino alla massima pro-
fondita possibile, le forche del carrello elevatore dentro
alle apposite guide B (Fig. 3.2).

3.3 TPAHCNOPTUPOEBKA W NMEPEMELLE-
HWE PACMAKOBAHHOIO CTAHKA

OceoboguTh CTAHOK OT KApTOHHOW YNakoBKKW, Kak no-
KkazaHo Ha Puc. 3.1.

MopHumuTe A (Puc, 3.2), B Toukax 3axeata (1) unu (2),
W NepemMecTiTe B MECTO YCTaHOBKA,

OnsA NOOHATUA U TPAHCNOPTUPOBKU
YNAKOBAHHOTO CTAHKA
NONL30OBATLCA UCKNIDYUTENEHO
NOrPyYy34ymKomM ALOEKBATHOWU
FPY30NOOBLEMHOCTW. MIOEOW APYIOMU
CMNOCOB CBOAWUT HA HET CTPAXOBYIO
FAPAHTUID OT BEPOATHOIO YLWEPBA,
NPUHUHEHHOIO CTAHKY.

B NIOBOM CNYYAE, COXPAHAETCH
PUCK YOAPA MPWU PE3KOM ABWKXEHUY
U3-3A PA3BANAHCUPOBAHWA OOHOW
U3 YACTEW CTAHKA B CNYYAE OEPhIBA
UMW COCKAKWBAHWUS PEMHEMN.
NOABLEM [OMKEH MPOU3BOAMTLCA
C HEBONbLIWOW CKOPOCTbIO
U PABHOMEPHO (EE3 PbLIBKOB U
TONYKOB).

KAXOLIW PA3 NEPEQN BEINONHEHWUEM
MIOEOUW ONEPALIAW YOOCTOBEPUTLCS,

HTO B © HET 1 EN
(BE_3STOM CNYYAE BCH MNMAOLUALKA,
OKPYXAOWAAYACTUCTAHKA OOMKHA
CHUTATLCAH CHO

[na nogHsaTUA AecTROBaTE cnenytollM oBpasom:
OyeHb aKKypaTHO U HA MaKCUMaNBEHO BO3MOMHYHO FRyBuHY
BCTABUTE BWUNbLI NOrPYy3yMKa BHYTPL CleUvansHbIX
Hanpaensowmx B (Prc. 3.2).

Peso netto: 420 kg

Bec HeTTo: 420 K1




ATLANTA

STRETSH

IMMAGAZZINAMENTO MACCHINA
IMBALLATA E DISIMBALLATA

In caso di una lunga inattivita della macchina, il cliente
dovra accertarsi dell'ambiente in cui & stata posizionata
e in relazione al tipo di imballo (cassa, container, ecc.)
verificare la condizione di mantenimento.

3.4

Nel caso di inutilizzo del macchinario e di stoccaggio di
quest'ultimo in ambiente secondo specifiche tecniche, &
necessario ingrassare le parti di scorrimento. In caso di
dubbi contattare il Servizio Assistenza del costruttore.

Il costruttore declina ogni responsabilita nel caso che
I'utilizzatore non specifichi o non richieda le sopra citate
informazioni.

4 INSTALLAZIONE

41 CONDIZIONI AMBIENTALI
CONSENTITE

«  Temperatura;

La macchina deve funzionare regolarmente in am-
bienti atemperature comprese fra+5°C a+40°Ccon
umidita relativa non superiore al 50% a temperatura
di 40°C e al 90% con temperatura fino a 20°C senza
condensa.

= Condizioni atmosferiche:

L'equipaggiamento elettrico & in grado di funzio-
nare correttamente in condizioni atmosferiche con
umidita relativa non superiore al 50% a temperatura
di 40°C e al 90% con temperatura non superiore a
20°C (senza condensa). Nel caso che le condizioni
ambientali non sianc idonee al funzionamento della
macchina, Il Costruttore pud fornire, se richiesto, le
soluzioni per ovviare al problema.

La macchina standard non & predisposta e
studiata perlavorare in ambienti ad atmosfera

esplosiva oppure con rischio d'incendio.
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34 CKIAOWPOBAHUE YINAKOBAHHO-

ro U PACNMAKOBAHHOI'O CTAHKA

B cny4ae fonroro npoctanBaHusA CTaHKa KIMEHT 4OMmKeH
Bynet NpoBepuUTh YCrnoBUs NoMeLLeHus, B KOTOPOM OH
ByneT XpaHuTbCs, B TOM YACTE B CBA3W C TUINOM yNakoski
(FLWMK, KOHTElHEp W T.4.) NPOBEPSTL YCNOBUA XpaHe-
Husl. B cny4yae Heucnons3oeaHWs obopyaoBaHWA W ero
cKNanupoBaHWs B MOMeLLEHUM COrnacHo TEXHUYECKUM
cnelupukaluam HeoBxoAUMo cMasaTe ABWKYLUUecs
4acTu. B cnyyae BO3HUKHOBEHUA COMHEHWUIA Unu npoGnem
ceA3aTkeA ¢ CepeucHoi cnyx6oii npowssoguTens.
MpoussofuTens cHumaeT ¢ ceba BCAKYD OTBETCTBEH-
HOCTB B CNy4ae, ecrnv NoNb3oBaTerns He YTOYHAET UMK
He zanpalluBasT BhllUeykasaHHol uHdopMaumu,

o pir L AN A TS AL 0 ook 7t 2 s e mearma

4 MOHTAX

4.1 PA3PEWEHHLIE YCNOBWUA OKPY-

YAILLEW CPEOLI

- Temnepamypa:

CraHok gonkeH paboTaTk Hagnexalum obpazom B
NoMeLLeHAX Npu TeEMNepaType B npejenax or+5°C
0o +45°C ¢ OTHOCKMTENbLHOM BNaMXHOCTLH He Bhille
50% npuTemnepatype 40°C 1 90% npuy TemnepaTtype
He BhiWe 20°C Bes konaeHcaTa.

- AmmoccbepHsle yenoaus:

BnexTpudeckoe obopyaoeaHie cnocobHo paBoTaTh
Hagnexawum o6pasom B aTMoCthepHbIX YCroBusx
C OTHOCUTEMBHOW BNaKHOCTLIO He Bhilwe 50% npu
Temnepatype 40°C 1 90% npu TemnepaType He Bhille
20°C (Bes koHgeHcaTa). B cnyvae, ecnu yenosus e
NOMELLEHNIA He NpUrofHsl ANA hyHKUKMOHUPOBaHASA
CTaHKa, NpOWM3BOAMTENL MOXEeT NPefocTaBuTh
no 3akaszy BapuaHTel W cnocolbbl pelweHus
OaHHoi npobnembl (Hanpumep, KOHOWLWOHEpH,
TEPMOCTaTUYECKWE CONPOTUBNEHWNA W T.0.).

CTaHOK B CcTaHQapTHOW Bepcuu
He NOArOTOBNEH M He NpeaHazHaueH
AnA paboThl BO B3pLIBOONACHLIX MMM

noxapoonacHbIX YCNOBUAX.




ATLANTA

ETRETCTH

SPAZIO NECESSARIO PER L'USOE
LA MANUTENZIONE

Lo spaziolibero pitiampio dovra essere riservato sullato
della tavola adibito alle operazioni di carico e scarico,
dovra consentire il passaggio di carrelli elevatori o altri
mezzi necessari per la manutenzione ed il caricamento
delle bobine di film.

| restanti lati della macchina devono essere avvicinati il
pit possibile a paretilaterali o barriere fisse, perimpedire
il facile accesso (un esempio in Fig. 4.1).

Fare comunque sempre riferimento allo schema can-
cordato all' ordine con il Costruttore.

4.2

4.2 TMMPOCTPAHCTBO, HEOEXOAOWMOE

AN SKCMNYATALIMM U
TEXHUYECKOIO OBCMY)XUBAHWUSA

Bonee npocTopHoe ceBobogHOE MECTO ACMKHD BbiTh
NOAFOTOBNEHO HA TOW CTOPOHE CTaHKa, ¢ KoTopoil Dynet
BLINONHATLCA 3arpy3ka v pasrpyska, oHo [JOMKHO, Kpome
Toro, obecneyuBaTe NpoOes NOrpysduka wnu Apyrux
cpefcTe, HeobxodumeIx Ana TexHudeckoro obenyxueanus
1 3arpyaku BoBux nnexkn. OcTanbHble CTOPOHLI CTaHKa
JON¥Hel DLITE Kak MoxHo Gonbwe npubnukeHsbl K
BOKOBLIM CTEHAM UMW HENOABIKHEIM 0T PEKAeHUsM, 4TOBbI
npefoTBpaTuTL Aoctyn (npumep Ha Puc. 4.1). B nioBom
cny4ae, Hy®HO CCbiNaTbCH Ha CXemy, COrMacoBaHHy
NPOU3BOAMTENEM B MOMEHT COCTABMEHUA 3aKasa.

3.5m

Distanze minime dalle parel

MurrisnianibHsle PACCTORHUA OT CTEH

4.3 PIAZZAMENTO DELLA MACCHINA
4.3.1 MACCHINA STANDARD

La macchina, in versione standard, viene spedita nel
modo seguente:

colonna di base ribaltata sulla tavola rotante;

carrello di avvelgimento smontato;

pressore (se fornito) smontato,

Non si richiede una particolare preparazione della su-
perficie di appoggio. La superficie deve essere liscia
e piana nei due sensi (pendenza massima consentita
1%0) & di cansistenza tale da sopportare il peso della
macchina a pieno carico.

Procedere al riposizionamento della colonna di base ed
all'assemblaggio delle parti smontate.

4.3 PA3BMEWEHWE CTAHKA
4,31 CTAHOAPTHBbIA CTAHOK

CTAHOK, scrasgapTHoi BEPCU, oTnpaBnsaeTes Cre/Ly oL im
obpasom:

KONOHHA acHamaHwA onpokunyTa Ha NOBOPOTHbIN
cTon,
KAPETKA oBMOTKW AEMOHTUPOBAHE,

NPWXAMHEA pamka (ecnu ecTe B KOMMANEKTE)
OEMOHTUPOBEHA.

CneunaneHol NoAroTOBKW ONoOpHOW NOBEpXHOCTU He
Tpebyetca. [loBepxHOCTE AomkHa BbITe rMagkol W
rOpW30HTANEHON B ABYX HANPaBNeHnsx (MakcumanbHbIA
paspellerHbli YKNoH 1%0) 1 Takol NnoTHOCTH, 4yToGH
BbIJEPHMBATE BEC CTAHKA C NONHOW 3arpyakoi.

MPUCTYMUTL K PasMelleHUiD KONOHHLI DCHOBaHUA W K
cOopKe JEMOHTUPOBaHHLIX AeTanei.
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Riposizionamento colonna di base (Fig. 4.2-Fig.
4.3)

a) Procurarsi le viti a corredo per il fissaggio della co-
lonna di base.

ll sollevamento della colonna di base deve
essere effettuato da due persone oppure
fasciando la stessa con delle cinghie e
facendo uso di una gru a carroponte.

b) Sollevare la colonna di base (1).

c) Inserire le sette viti (2) e procedere al fissaggio della
colonna alla base della macchina (3);

Paavewenue KONOHHEI ocHoeanus (Puc. 4.2-Puc,
4.3)

a) lNonoBpaTk BUHTLI M3 KOMMNEKTa 4NA 3aKPenneHns
KONOHHLI ocHoeaHus;

MoaseM KONOHHbI 0CHOBaHWUA NOMKEH Bbi-
A NONHATLCA BOABOEM WU Xe nogHUMaA ee

peMHeM NpU NOMOLWLK MOCTOBOTO KpaHa.
b) nopgHaTe KONOHHY ocHoeaHua (1);

C) BCTABWTbL CeMb BUHTOB (2) U NPUCTYNUTE K
sakpenneruio KOINNOHHLI y ocHoaHua CTAHKA

(3)

Chiave esagonale da 8mm
LecTnrpaHHbIi Koy Ha 8

Chiave esagonale da 8mm
LWecTurpanHeIi kntoy Ha 8

Chiave esagonale da 3mm
LecTurpanHeii kntad Ha 3

Chiave aperta da 17mm
OTKpBITLIA KNtod Ha 17
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d) montare il riparo di protezione inferiore (4), inserire

prima le appendici (5) all'interno della colonna spin-
gendo il riparo dal lato posteriore (6) fino all'allinea-
mento dei fori di collegamento nelle appendici.
Quindi abbassare il riparo fino a portarlo in appoggio
sul telaio (7).

Incernierare il riparo alla colonna tramite le due viti
(8).

Amontaggio ultimato verificare il sistema basculante
disicurezza del riparo, facendo pressione sullo stesso
viene premuto il micro-interruttore di sicurezza, rila-
sciando il riparo torna in posizione di riposo in alto.

d) YcTaHoBWTE HWXHee 3aluTHoe orpaxgeHue (4),

BCTaBkTe cHadvana BoicTynkl (5) B KonoHHy, Tonkaa
orpaaeHue ¢ 3agHen ctopoHsi (6), BNNOTL 40 BLIPaB-
HUBaHVS COEQUHUTENEHBLIX OTEBEPCTURA B BLICTYNAX.
3arem onycTuTe orpanaeHune, Y4Tobbl oHO Nerno Ha
pamy (7).

BakpenuTe orpaxieHUE Ha KonoHHe ABymAa BonTamu
(8).

Mocne saBeplUeHWA MOHTaMa MpoBepsTe Npeno-
XPAHUTENLHYIO NMABAIOLLYI0 CUCTEMY OrpaXaeHuns.
Haxman Ha Hero, HaxMaeTcs NpefoXpaHUTensHbIA
MUKPOBBIKMIOHaTENL, OTNYCKas, OorpaxieHue BO3-
EpaLLaeTCcA B UCXOAHOE MONOXEeHNE BBEepXY.
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Montaggio carrello (Fig. 4.4)

a) Portareil carrello (1) vicino alla piastra (2) del braccio
oscillante;

b) togliere le quattro viti (3);

c) fissare la piastra (2) al carrello (1) e serrare le viti
(3);
d) innestare il connettore (4) alla presa (5).

MonTax KAPETKW (Puc. 4.4)

a) Mepesectn KAPETKY (1) Bnuxe k nnute (2)
Ka4aloLLerocs KpoHLUTelHa;

b) yBpaTk 4YeTeipe BUHTA (3),

) sakpenuTe NnuTy (2) Ha KAPETKE (1) 1 sakpyTuTh
BUHTEI (3);

d) npouseecTuclenneHue coeauHuTens (4) c poseTkoii

(5).
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Montaggio pressore (optional) (Fig. 4.5)
a) Inserire il perno (A1) nel cannotto (A2);
b) avvitare la vite (A3);

c) bloccare con le viti laterali all'altezza voluta;

d) inserire il profilo in alluminio (A4) nel supporto

(B1);

) avvitare |a vite spina (B4) nella parte inferiore;

f)

avvitare e bloccare le viti superiori ed inferiori (B2 e
B3).

sollevare, con mezzo opportuno (es. carro pante), il
pressore inserendo un gancio per sollevamento al
golfare (BS); in posizione verticale, avvicinare il gruppo
ed ingerire il profilo in alluminio tra | due suppaorti (C1
e C2) ed avvitare le viti di fissaggio (es. C3),

e))

connettere l'alimentazione pneumatica al regolatore
+ filtro (D1) (pressione di esercizio: 6 bar).

MoHTax npuxumHoi pamkm (optional) (Puc, 4.5)

a) BeraeuTe wtudT (A1) BO BTYNKY (A2),
b) aakpyTuTh BUHT (A3);

c) sabnoxvMpoRaTte BOKOBLIMW BUHTaMWU Ha MenaemMoi
BLICOTE;

d) BCTABMTL anOMUHWEBLIA Npodiink (Ad) B NOACTABKY
(B1);
e) 3aKpyTWUTL BUHT WTkIPA (B4) B HWKHER YacTu;

f) 3akpyTuTe W 3abNOKWPOBATH BEPXHUE W HIDKHWE
BUHTE (B2 1 B3);

NOAHATE, WCNONL3ya Nogxo4Aulee cpeAcTBo
(Hanp., kpaH-Banky), NPWKUMHY pamMky, NpoLes
kpiok B xomyT (B5), B BEpTUKanNsHOM NONOXKEHUW
NpuBnnanTs y3en, BCTaBUTL anlMUHUEBLIA Npodnis
mexay Asyma nogcraskamu, (C1 1 C2), n 3akpyTuTh
KpenexHele BUHTLI (Hanp. C3);

NOACOEAWNHUTE TMHEBMATWYecKoe MNWTaHWe K

perynstopy + couneTpy (D1) (pabouee aasneHue: 6
Bap).

a)

h)
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Fissaggio a terra (Fig. 4.6)
a) Togliere i quattro tappi in plastica (5);

b) eseguire i fori nel pavimento, nei punti (1-2-3-4),

passando attraverso i fori presenti sulla base
macchina;

c) inserire nei fori i tasselli in acciaio e stringere;

d) rimontare i tappi di plastica (5).

della

BBKPEHJ'IEHME K nony cTaHAapTHOIo CTaHka

MpukpenuTh CTAaHOK K Nony cnegyrowum obpasom (Puc.
4.6):

a) ybpaTk YeTkipe NNacTUKoBLIe 3arnyLikuy (5);

b) npoceepnuTe oTBEpcTMA B nony, B Todkax (1-2-
3-4), NpoxoAs CKBO3b OTBEPCTUH, WUMEKLWMWecs B
OCHOBAHWW CTaHKS;

C) BCTaGBWTbL B OTBEPCTWUS CTanbHble AtoBenu u
3aTSAHYTh;

d) BHOBE YCTAHOBUTE NNacTMaccoBble Npoku (5).
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Fissaggio a terra macchina transpallet (Fig. 4.7)
a) Togliere i quattro carter di protezione (7-8-9-10);

b) eseguire i fori nel pavimento, nei punti (1-2-3-4-5-6),
passando attraverso i fori presenti sulla base della
macchina e della rampa di accesso;

c) inserire nei fori i tasselli in acciaio e stringere;

d) rimontare i quattro carter di protezione (7-8-9-10).

KpenneHuwe kK nony cTaHka ANA NoAbLeMHOW
TEMekKU

RakpenuTe cTAROK Ha nNony cnefyolwum obpazom (Puc.
4.7):

a) ybparts 4 3aWnTHbIX KoXyxa (7-8-9-10);

b) NnpoceepnuUTL OTEEPCTUA B nony, B TouKax (1-2-3-4-
5-6), Npoxodfa CKBO3bL OTBEPCTUH, UMelUulUecs Ha
OCHOBaHWW CTaHKa,

€) BCTaBUTb B OTBEPCTWA CcTaNbHble Awbenu u
3aTAHYTh;

d) BHOBL YCTAHOBUTE 4 3alWTHBIX KoMyxa (7-8-8-10).
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Montaggio rampe (optional)

La rampa puo essere montata su tre lati (Fig. 4.8).
Per esequire il mentaggio procedere nel modo seguen-
te:

a) avvitare lavite (1) nel basamento ed innestare |'asola
della rampa dall'alto verso il basso;

b) livellare il pianetto della rampa alla tavola rotante con
la vite (3);

¢) regolareladistanza (X) dellaramparispetto alla tavola
con le viti (2), la distanza deve essere regolataa 2
+ 5 mm (max);

d) stringere la vite (1);
e) bloccare i controdadi.

MoHTax naHgycoB (no 3akasy)

MNaHaye MoxeT BeiTh YCTaHOBNEH ¢ Tpex cTopoH (Puc.
4.8).

HToBkI Npor3BecT MoHTaX, AeACTEOBaTE CNeayHoLMmM
oBpa3zom;

8) 3aBUHTUTL BUHT (1) B OCHOBaHUE W 38LENUTE NPopesk
naHgyca cBepxy BHUS,

b) oTperynuposaTs ypoBeHb NMOCKOCTWM MaHgyca no
MOBOPOTHOMY CTOMNY MNpW NOMOLLKW BUHTa (3);

€) oTperynupoeats paccTosHue (X) naHgyca oT cTona
APYNOMOLLW BUHTOE (2), paccTosHWe OMKHO ObITh
OTPerynupoBaHo Ha 2 + 5 MM (Makc.);

d) aataHyTe BUHT (1);

&) 3aBnoKUpOBaTL KOHTPralky,
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4.3.2 MACCHINA INCASSATAAL
PAVIMENTO

Prima di procedere all'assemblaggio della macchina
procedere alla realizzazione dell'area di incasso se-
guendo lo schema di Fig. 4.9 che rappresenta la dima
di riferimento.

Preparare una buca profonda almeno 8 cm (vedi A).

Murare la dima a filo pavimento (B) e spianare il fondo
della buca a 8 cm dal piano e riempire anche l'area
(B1).

Togliere i tubi incrociati (B2), inserire la macchina (C1)
e fissare i settori (C2) intorno alla tavola centrandoli e
fissandoli mediante le viti (C3), nello spazio libero tra la
tavola e il tondo ed il telaio murato, la distanza deve
essere regolata a 2 + 5§ mm (max).

Il montaggio completo & rappresentato in (D).

4.3.2 CTAHOK, BCTPOEHHbIV B Non

Mpexae Yem NpUcTynuTh K cOopKe CTaHKa, NPUroTOBUTL
BCTPOEHHYIO HacTb, cNeays cxeme Ha Puc. 4.9, koTopas
ABMACSTCH KOHAYKTOPOM.

MogroToBUTE NpUAMOK rMyBUHOA NpumepHo 8 cm (cMm.
A).

BcTpouTe KOHAYKTOP BPOBEHL ¢ NonoM (B) v BeipaBHATL
[OHO NpusAMKa Ha rmyBuHe ~7 oM oT NoBEpXHOCTA.

YBpath Nepekpelusatowmneca Tpybel (B2), noctaBuTs
cTanok (C1) v 3akpenuts cektopa (C2) Bokpyr cTona,
OTLIEHTPOBAE UX 1 3aKpenue BuHTamu (C3) Ha ceobogHOM
yqacTke MpOCTPaHCTBa Mexay KpyribiM CTONOM W
BCTPOEHHON pamoll, pacCTOAHWE OONKHO BbITh
oTperynupoBaHo Ha 2 + 5 MM (Makc.).

3aBeplueHHbIA MoHTax uaobpaxeH Ha (D).




